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er Herstellung von Tanksystemen
widmet sich das Familienunterneh-
men Dehoust seit seiner Griindung
im Jahr 1958. Heute zahlt die Dehoust GmbH
mit Hauptsitz in Leimen bei Heidelberg zu
den fithrenden Anbietern von Behaltern zur
Lagerung von Heiz- und Kraftstoffen sowie
anderen wassergefihrdenden Fliissigkeiten.
In der niedersichsischen Gemeinde Nien-
burg/Weser fertigt das Unternehmen Lager-
und Druckbehalter aus Stahl und Edelstahl.
Im Zuge der Erweiterung des Standortes
wurden zur Wirmeversorgung zwei Ol-
Hybridheizlosungen realisiert.
Urspriinglich bestand das Nienburger
Werk aus einer 5.000 m* groflen Produk-
tionshalle und einem Verwaltungsbau. Hin-
zugekommen ist eine neue Lackierhalle
mit einer Flache von 1.670 m’. Sie bietet
ausreichend Platz fiir eine Sandstrahlanla-
ge sowie eine kombinierte Lackier- und
Beschichtungsanlage. Zusétzlich zur La-
ckierhalle wurde ein 180 m?* grofles Sozial-
gebdude gebaut — mit Umkleiden, Wasch-
und Duschraumen fir die Mitarbeiter.

Weniger Energieverbrauch
mit zwei Hybridheizungen

Fir die Planung der neuen Wérmeversor-
gung beauftragte Dehoust ein Ingenieur-
biiro. Unter Beriicksichtigung der Energie-
einsparverordnung EnEV 2016 entschieden
sich die Planer fiir zwei Systeme: Einer
Kombination von Solarthermie und
Ol-Brennwerttechnik fiir das neue Sozial-
gebdude sowie den Verwaltungstrakt. Und
einer Kombination aus einer Luft-Was-
ser-Warmepumpe mit zwei Ol-Brennwert-
kesseln fiir die neue Lackierhalle. Zu einem
spateren Zeitpunkt soll tber dieses Heiz-
system auch die alte Produktionshalle be-

heizt werden.

Regenerativ heizen mit
Solarthermie

Das Heizungs- und Warmwasser des neu-
en Sozialtraktes wird hauptsichlich mit-
hilfe einer knapp 20 m? grofle Solaranlage
erwdrmt. Nur wenn die Solarenergie nicht
ausreicht, ibernimmt ein neuer Ol-Brenn-
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In der Lackierhalle sind zwei 150-kW-0l-Brennwertkessel installiert. Sie ergénzen die Luft-Wasser-Warmepumpe.

Das neue Heizsystem soll kiinftig auch die bestehende Produktionshalle mit Warme versorgen.

wertkessel im Verwaltungsgebaude das Hei-
zen. Dafiir sorgt eine kurze, unterirdische
Verbindungsleitung. Die acht Flachkollekto-
ren (Solatron, Elco) sind auf dem Flachdach
des Sozialtraktes installiert. Kurze Leitungs-
wege und ein entsprechend geringer Ener-
gieverlust sind damit garantiert. Die Anlage
ist zudem mit einem 1.000-Liter-Pufferspei-
cher (Vistron BS, Elco) kombiniert.

Die Frischwasserstation zur Trinkwasser-
erwarmung fiir das Sozialgebdude ist eben-
falls an den Speicher gekoppelt. Zur Ergin-
zung der Solarthermieanlage ist im Verwal-
tungsgebdude ein Ol-Brennwertkessel mit
zweistufigem Blaubrenner (Straton L, Elco)
installiert worden. Er hat den veralteten Ol-
Heizkessel aus dem Jahr 1997 ersetzt. Mit
85 kW Leistung ist der Kessel ausreichend
dimensioniert, um den neuen Sozialtrakt bei
Bedarf mitzuversorgen. Er misst 1.351 mm
in der Hohe, 780 mm in der Breite und
1.540 mm in der Tiefe, ist damit gerade mal
so grof8 wie ein Schrank und passt durch jede

800 mm breite Standardtiir. Grof} dimensio-
nierte Priif- und Reinigungsoffnungen er-
leichtern die Wartung. Da alle mit Heizgas
oder Kondensat in Kontakt kommenden
Bauteile des Heizkessels aus Edelstahl beste-
hen, gibt es keine Einschrinkungen bei
Riicklauftemperatur oder Brennerkleinstlast.
Das Kondensat kann kontinuierlich ablaufen
und die so erzielte Selbstreinigung fithrt zu
einer dauerhaft optimalen Brennwertnut-
zung. Eine grofle Wirmetauscherfliche und
eine reduzierte Gebldsedrehzahl gewédhrleis-
ten leisen Betrieb. Den Brennstoff fir die
Heizanlage bevorratet Dehoust in einem
Erdtank aus eigener Produktion, der bereits
im Jahr 1978 zeitgleich mit dem Bau des Ver-
waltungsgebaudes ins Erdreich eingebracht
wurde. Der doppelwandige Stahlzylinder-
tank hat ein Fassungsvermégen von 20.000
Liter. Der Tank, der gemdfl AwSV alle fiinf
Jahre von einem Sachverstindigen gepriift
wird, kann auch nach dieser langen Zeit wei-
terhin betriebssicher genutzt werden. »
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Auf dem neuen Sozialgebaude ist eine Solarthermieanlage mit insgesamt acht Flachkollektoren installiert.

Heizung und Warmwasser des Neubaus werden hauptsachlich solar bereitgestellt.

Hybrides Heizen mit
Luft-Wasser-Warmepumpe

Auch bei der neuen Lackierhalle musste eine
gewisse Menge an Wirmeenergie aus rege-
nerativen Quellen stammen. Die Planer ent-
schieden sich fiir eine Luft-Wasser-Wérme-
pumpe (Aerotop T35H, Elco). Durch ihr
robustes, korrosionsbestidndiges Gehéuse ist
die Pumpe vor Witterung geschiitzt und so-
mit im Freien aufstellbar. Die Aufleninstalla-
tion war bei diesem Projekt notwendig, da
die Heizungsanlage erst zu einem relativ
spiten Zeitpunkt der Gebaudeplanung be-
ricksichtigt werden konnte. In der neuen
Lackierhalle sollte kein wertvoller Platz ein-
gebtfit werden, wie es bei einer Inneninstal-
lation der Fall gewesen wire.

Durch den Einsatz von 1 kWh elektri-
scher Energie erzeugen die Luft-Wasser-
Wiarmepumpen laut Hersteller im Durch-
schnitt mehr als 3 kWh Heizenergie. Fiir die
Speicherung tiberschiissiger Energie bezie-
hungsweise fiir einen flexiblen Energie-
abruf wurde im Projekt Dehoust ein 1.000-
Liter-Pufferspeicher mit der Warmepumpe
gekoppelt.

Energie sparen —
dank Kaskadenschaltung

Fir die Beheizung der neuen Lackierhalle
kommt wie beim Verwaltungs- und Sozial-
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Fr die neue Lackierhalle sowie flir die Produktionshalle liefert eine Luft-Wasser-
Warmepumpe regenerative Energie, um die Anforderungen der EnEV zu erfillen.

Did™arme al
mepumpe
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30.000 Liter Heizol fasst der doppelwandige Stahlzylindertank mit automatischer Leckiiberwachung und Tankheizung. Er stellt die Brennstoffversorgung der Brennwertkessel in der Lackierhalle sicher.

trakt zusatzlich Brennwerttechnik zum
Einsatz. Da die bestehende Produktions-
halle zu einem spdteren Zeitpunkt
ebenfalls {iber die Heizungsanlage geheizt
werden soll, wurden zwei 150-kW-Ol-
Brennwertkessel (Straton XL, Elco) in der
Hallen
haben jeweils einen Wirmebedarf von
165 kW. Die Luft-Wasser-Warmepumpe
liefert bei 0 °C Lufteintrittstemperatur eine
Leistung von 32 kW. Die beiden Drei-
zug-Ol-Brennwertkessel kénnen die noch
fehlende Heizleistung bereitstellen. Durch
die Kaskadenschaltung der beiden Kessel

ist es moglich, dass der zweite Kessel erst

Lackierhalle eingeplant. Beide

in Betrieb genommen wird, wenn auch die
Produktionshalle iiber die neue Anlage ge-
heizt werden soll.

Trotz der Bezeichnung XL ist der Drei-
zug-Ol-Brennwertkessel kompakt gebaut
und passt ebenfalls durch eine 800 mm
breite Standardtiir. Er nimmt nur eine Stell-
fliche von 1,1 bis 2,0 m? ein und liefert bis
zu 600 kW Heizleistung. Alle hydraulischen
Anschliisse sind platzsparend oben am Kes-
sel angebracht. Das Flammrohr sowie der
zweite und dritte Abgaszug sind tibereinan-
der angeordnet. Ebenso wie die kleinere
Ausfiihrung im Sozialgebaude ist auch die
XL-Variante mit zweistufigen Blaubren-
nern bestiickt. Die Warmeverteilung in der
Lackierhalle findet iiber Deckenstrahlplat-
ten statt. In die Produktionshalle hingegen
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wird die Wirme zurzeit noch tiber direkt
befeuerte Warmlufterhitzer eingebracht.
Nach der Kopplung mit der neuen Heizan-
lage sollen aber auch hier Deckenstrahl-
platten und Heizkérper als Warmevertei-
ler dienen.

Die Brennstoffversorgung der neuen
Halle stellt ein neu installierter 30.000 Li-
ter fassender doppelwandiger Stahlzylin-
dertank nach DIN 6616/2 beziehungsweise
DIN EN 12285-2 mit automatischer
Leckiiberwachung sicher. Da das Grund-
stiick in einem Wasserschutzgebiet liegt,
war gemdfl Baugenehmigung nur die
oberirdische Behaltervariante moglich.
Eine zusitzliche Tankheizung verhindert
Betriebsstorungen, die bei sehr niedrigen
Temperaturen durch verfestigte Paraffine
im Heiz6l auftreten kdnnen.

»Mit den neuen Anlagen sind wir jetzt
in der zweiten Heizperiode. Die Systeme
arbeiten einwandfrei und effizient. Durch
den Austausch des alten Ol-Heizkessels ge-
gen einen modernen Ol-Brennwertkessel
hat sich der Heiz6lverbrauch fiir das Ver-
waltungsgebaude erheblich reduziert. Auch
im Rahmen unseres Energiemanagement-
systems nach DIN EN ISO 50001 haben wir
mit der Gesamtmafinahme unser Ziel,
Energie einzusparen und Energiekosten zu
senken, voll erreicht®, so Dehout-Geschifts-

fihrer Hartmut Wendt. [

, , Heizol gewdhrleistet eine

sichere und zuverlissige Wirme-
versorgung. Es ist einfach zu
lagern und steht damit stets zur
Verfiigung, wenn Solarthermie
oder Wirmepumpe nicht ausrei-
chend Wiirme bereitstellen. Mit
den effizienten Brennwertgerd-
ten sind wir auf dem neuesten
Stand der Technik.

Hartmut Wendt | Dehoust-Geschéftsfiihrer
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