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1.1

Technische Beschreibung

Behilter:

Die gegenstiindlichen "DEHOUST-Ollagerbehilter mit Auffangwanne aus Stahl-
blech” (PE-K 720 1 und PE-K 1000 I) dienen zur drucklosen, oberirdischen Lage-
rung von Heizd] "extra leicht” (HEL) nach ONORM C 1109 und Dieselkraftstoffen
nach ONORM EN 590 sowie fiir Motor- und Getriebedle der Gefahrenklasse A 111,

mit Flammpunkt iiber 55°C, letztere allerdings nur in Einzelbehéltern.

Die Behalter bestehen aus einem Kunststoffinnenbehilter (Polyethylen) und aus
einer Auffangwanne aus beidseitig verzinktem Stahlblech mit Deckel und stellen

somit eine ,, Tank-Wannen-Kombination” dar.

Die Innenbehélter werden im Extrusionsblasverfahren aus einer Polyethylen-
Formmasse hergestellt. In der Langsmittelachse der Behilteroberseite befinden
sich vier Anschlussstutzen. Es handelt sich hierbei um Gewindestutzen, die beim

Blasvorgang mit angeformt werden.

Die Kunststoffbehilter sind werksméfSig mit einer Auffangwanne aus beiderseits
verzinktem Stahlblech umgeben, welche als geschlossene Auffenummantelung
ausgebildet ist. Die Auffangwanne besteht aus einem Mantel, dem Boden und ei-
nem Deckel. Im Deckel befinden sich fitnf Offnungen. Vier Offnungen sind fiir das
Durchstecken der Anschlussstutzen, die fiinfte Offnung an der Ecke dient fiir das

Leckanzeigegeriit.

Die Behilter werden in gebrauchsfertigem Zustand mit Gewindeeinsétzen, Uber-
wurfmuttern, Verschlusskappen und entsprechenden Dichtungen ausgeliefert.
Zum Transport der Behilter sind an den Stirnseiten eigene Tragegriffe angebracht.
Die Behilter werden auf ein Fufigestell mit verzinktem Stahl aufgestellt. Fiir den
Versand werden die Behilter durch das Anbringen eines Transportschutzes ent-

sprechend gesichert.
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Die Behdlter sind zur Aufstellung als Einzel- oder Batteriebehilter geeignet.

Anschluss- und Verbindungssystem (Rohrleitungen und Armaturen):

Beim Anschluss- und Verbindungssystem handelt es sich um ein aus Metall gefer-
tigtes Befiill-System mit der Bezeichnung ,NA-04" fiir die Reihenaufstellung bzw.
~NA-07" fiir die Block-, Winkel- oder Eckaufstellung, hergestellt von der Firma
Bayerischer Behélterbau Stefan Nau GmbH & Co. Es setzt sich zusammen aus
werkseitig vormontierten T-Stiicken mit Randelmuttern, Buchsen und Uberwurf-
muttern, O-Ring, Druckring und Gewindekappe sowie Rohraufnahme mit Tauch-
rohr.

Fallleitung:
Die Fiillleitung besteht aus verzinkten Stahlrohren DN 50. Der Durchmesser der

Stauscheibe betrdgt 12 mm beim Beftillsystem , NA-04” (Reihenaufstellung) und
7 mm beim Befiillsystem ,NA-07” (Block-, Winkel- oder Eckaufstellung). Es wird
auch das System "DE-A-01" mit integriertem nicht kommunizierendem Entnahme-

system verwendet.

Entliiftungsleitung:

Die Entliiftungsleitung besteht aus Kunststoffrohren und T-Stiicken DN 40.

Entnahmesystem:

Bei der Reihenaufstellung besteht das nicht kommunizierende Entnahmesystem
(Typ ,WKII”) aus einer Grundentnahmeeinheit mit Alu-Entnahmerohr 10 x 1 mm
mit Grenzwertgeber Typ 233, Fabrikat Keller KG. Bei der Block-, Winkel- oder Eck-
aufstellung besteht das nicht kommunizierende Entnahmesystem aus einer Grund-
entnahmeeinheit mit Alu-Entnahmerohr 12 x 1 mm als Einstrangsystem mit Grenz-
wertgeber Typ 12K/14NK, Fabrikat Afriso.

Das Entnahmesystem ist als Einstrangsystem auszubilden bzw. ein vorhandener
Riicklaufstrom direkt in den Vorlauf einzuspeisen. Es ist nicht kommunizierend,

ein Fiillstandsausgleich findet daher nicht statt.
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Fiillstandsanzeiger:

In das R2“-Gewinde der werkseitig in den ersten Stutzen eines jeden Tanks ein-

gesetzten Buchse wird der Fiillstandsanzeiger eingeschraubt.

Im Sichtfenster des Fiillstandsanzeigers wird die durch den Schwimmer vorge-
gebene Fiillsituation angezeigt, entweder durch Direktanzeige des Inhalts in Li-

tern oder durch Vergleichswerte mittels einer am Tank angebrachten Tabelle.

Einrichtung zur Leckkontrolle (Leckanzeigegerit)

Da bedingt durch die Bauart des Behélters eine Sichtkontrolle des Wannenbodens
nicht moglich ist, wird in der vorderen rechten Deckelecke werkseitig eine Ein-
richtung zur Leckkontrolle eingesetzt. Diese gibt optisch oder gegebenenfalls
akustisch Alarm, wenn sich im Zwischenraum von Wanne und Innenbehilter Ol

befindet.

Zur Anwendung gelangt die Leckagesonde ,,1.5-03/* (Schwimmerprinzip) der
Fa. Afriso.

Behilter-Werkstoffe:

Formmasse der Innenbehiilter:

Die Formmasse der Innenbehdélter besteht aus hochmolekularem Niederdruck -
Polyethylen (PE-HD). Es wird von den angefiihrten Firmen unter folgenden
Typenbezeichnungen hergestellt:

a) Lupolen4261 AGUV  Firma Basell Polyolefine GmbH, Kehl

b) Rigidex HM 4560 UA  Firma BP Chemicals, Grofibritannien

Werkstoffe der Stahlauffanegwanne:

Die Stahlteile bestehen aus 1 mm dickem, feuerverzinktem Stahlblech DX 51D +
Z 275 fiir den Mantel und DX 53D + Z 275 fiir den Stirnteil (nach ONORM EN
10346). Die Schichtdicke der Verzinkung betrigt beiderseits mindestens

275 g/m?2,
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Herstellerwerk:

Die Fertigung sowohl der geblasenen Innenbehélter als auch der Stahlblechbehil-
ter erfolgt im Werk Leimen, D-69181 Leimen, Gutenbergstraf3e 5-7.

Herstellungsverfahren:

Kunststoffinnenbehilter:

Die Fertigung der Innenbehilter erfolgt in Grof$blasmaschinen, wobei die Form-
masse unter Beimischung von Riicklaufmasse (max. 30 %) durch Extruder in ei-
nen Staukopf extrudiert wird, worin die Schmelze durch eine automatische Tem-

peratur-Uberwachung auf der erforderlichen Temperatur gehalten wird.

Nachdem das Fiillvolumen im Staukopf erreicht ist, wird die Schmelze mittels
Hydraulikkolben und Wanddickensteuerung schlauchftrmig ausgestofien. Der
Schlauch wird mit Schliefsbalken geschlossen und zu einem Ballon aufgeblasen,

welcher sich an die Wandung des sich schlieflenden Werkzeuges anlegt.

Nachdem das wassergekiihlte Werkzeug geschlossen ist, erfolgt ein weiteres Auf-
blasen des Behalters unter Luftdruck iiber die in das Werkzeug hineinragende
Blasdorne, die zugleich die Ausformung der Offnungen fiir die Gewindestutzen
bewirken. Nach Ablauf der erforderlichen Kiihlzeit 6ffnet sich das Werkzeug zur

Entnahme des fertigen Innenbehilters.

Der Produktionsablauf erfolgt bis zur Entnahme des fertigen Behilters vollauto-
matisch. Die Maschineneinstelldaten werden im Laufe des Tages mehrfach iiber-
priift. Die beim Verschliefien des Schlauches entstehenden Abquetschlinge wer-

den von den Behéltern entfernt und zu Mahlgut (Riicklaufmasse) verarbeitet.

Durch Sichtpriifung und Wanddickenkontrolle mittels Ultraschall-Messgerst

wird die einwandfreie Beschaffenheit des PE-Innenbehélters gepriift.

Wahlweise wird der Innenbehdélter durch eine nachtrégliche Offline-Fluorierung

als Diffusionssperre gegen Olgeruch behandelt (, PE-PLUS"-gekennzeichnet).
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Aufdenbehilter aus Stahlblech:

Der Aufsenbehilter wird im Tiefziehverfahren aus beidseitig verzinkten Blechzu-
schnitten gepresst. Durch die Kombination von Tiefzieh- und Stanzwerkzeug
werden dabei gleichzeitig die erforderlichen Offnungen (fiir die Durchfiihrung
der Innenbehalterstutzen und der Leckanzeige) in den Behilterdeckel gestanzt.
An die Behélterstirnseiten wird jeweils ein Tragegriff durch Punktschweiffen an-

gebracht.

Die Seitenwinde und der Boden, ebenfalls aus beidseitig verzinktem Blech, wer-
den vollautomatisch auf einer eigens dafiir vorgesehenen Fertigungsstraie her-
gestellt. Hierbei wird von einem drehbar gelagerten Coil eine entsprechende
Lange abgestochen, in einem weiteren Arbeitsgang die fiir das spétere Rollnaht-
schweiflen notwendigen Schweififlansche abgekantet und anschlielend das Blech
auf seine Mantelform gebogen. Der Blechmantel wird dann in einer Zentriervor-
richtung durch Punktschweifsung mit den Stirnwénden verbunden und anschlie-
fsend in einer Rollnahtschweifsmaschine dicht verschweifst. Danach erfolgt das

Umbdrdeln der Schweifsflansche.

Vor dem Einsetzen des PE-Innenbehilters in die offene Blechwanne wird diese
einer Dichtheitspriifung unterzogen. Nach Einbringen des PE-Innenbehilters
wird der Behilterdeckel in den Mantel gepresst und durch Punktschweifien mit

diesem verbunden.

Die aus dem Behilterdeckel hervorragenden Stutzen des PE-Innenbehélters wer-

den durch eine Buchse, einen Stopfen und eine Uberwurfmutter verschlossen.

Der komplettierte Behilter wird zum Schluss auf ein verzinktes Stahlrohrfufsge-
stell gesetzt und fest mit diesem verbunden. Fiir den Transport wird der Behilter

mit einer entsprechenden Abdeckung versehen und verpackt.
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Reihenaufsteliung max. 5 Behilter

Befiillung
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Pos.-Nr. Bezeichnung

| Beflilung
3 Dichtung = @ B:w':e:j 13 J__t:im*:}‘" "
2 Buchse 2° é} V
3 Uberwurirmutter — @3
4 Sc%meiischiuﬂyem'a[ . g 13
5 Hauptentnahmetet mit GWGE ﬁ Entliftung *’g—m!
B Entnahmesrweiterung J @] m Kunsts‘u‘f
7 T-Stiick mit Muttern und Dichiungen 12— UUF mesatiser
& Adu-Robr 12x1x860 mm : g:: o SN
E) Alu-Rohr 1241%1.100 mm 1S ]
G Réndelmutter Saugleitung 12 mm :
1t Schlauchring Saugleitung 12 mm 13 --*!
12 Stoplen Saugleitung 12 mm i
13 Filirohradapter !
14 Tauchrohr fie Behiiter 1x} ;"_'"’®“ E’“ ] il -rm:j
15 Dichtelement DN 50 & -;,— @
16 Verbindungs-T-Endrobr DN 50 15wy I{ )
17 Ful-T-Endroby DN 50 mit MS-Dise 2 —
18 Fiil-T-Rohr ON 50 mit MS-Diise & ' i B B } %
18 Verbindtings-T-Rohr DN 50 mit Sieb ma = .
20 Kaber _ Al D ===== (R &
21 Sicherungsschefie DN 50 g
;2 Enu{:ihungsadaptf{ : I 5 i\:
3 Emtliifiungsendstick DN 40 (Winkel) ! 23
24 E-tiGRungsrom DN 40 g [ D £
25 Verbindyngsrohr DN 40 P L T e
% Entifungs-T-Stick OM 40 = @[I B:Eé ' “ = %
Pl Abstandshatter 5 ] S 5
28 Inhaftsanzeiger 720 gl B F &6 24 {(
29 inhaltsanzeiger 1000 E%ﬁ :ﬂ%] 7
En) Leckanzeiger 720 f % N
31 Leckanzeiger 1000 L 0
ST Sondamubehdr ¢ f 1
3 {Jbergangsstick von Laro-X ‘:_—’ S BT £
aut 2° Aullengewinde g ;
33 Ubergangsstiick ven Loro-X 5 Ry
auf 1 172" Aullengawinge p é >
DEHOUST | kombi-Tank PE-K 720/1000

54181 Leimen
Gutenbhergsitale 5.7

mit Befullsystem " NA-Q7 "
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Aufstellvarianten PE-Kombi
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21 Wanddicken und Behiltermassen (PE-Innenbehiilter):

Formmasse: Rigidex HM 4560 UA

Eigenschaft Messpunkt/ Mafigabe Messwerte
7201 10001
Mindestwanddicke |[im Bereich der Ecken
2,7 25
(mm) und Kanten
im Bodenbereich 3,2 2.8
in den {ibrigen
Bereichen (Flidchen) 31 28
Mindestmasse Behilter ohne
(ke) Zubehor 18> 251
Formmasse: Lupolen 4261 AG UV
Eigenschaft Messpunkt/Mafsgabe Messwerte
7201 10001
Mindestwanddicke |im Bereich der Ecken
2,5 2,6
(mm) und Kanten
im Bodenbereich 2,7 3,0
in den iibrigen
Bereichen (Fldchen) 26 258
Mindestmasse Behilter ohne
(ke) Zubehor 178 230

2.2 Wanddicken und Behiiltermassen (Aufienbehiilter aus Stahlblech):
Feuerverzinktes Stahlblech nach ONORM EN 10346

Eigenschaft Messpunkt/Mafsgabe Messwerte
7201 1000 |
Mindestwanddicke |Mantel 1,0 1,0
(mm) Boden 1,0 1,0
Deckel 0,75 0,75
Mindestmasse Behilter mit
(ke) Zubehor 396 06




2.3 Weitere Leistungsmerkmale

26

Abmessunge] Linge mm 1085 1097 1085
Breite mm 665 698 665 698
Hohe o.Stutzen 1035 1062 1430 1457
mit Konsole mm 1160 1555
Nenninhalt 7201 10001
Lagermedien: Heizoltype| Heizél , Extra leicht” (HEL) gema8 ONORM C 1109
Dieselkraftstoff| Dieselkraftstoff gema ONORM EN 590
Motor-u. Getriebetle| Gefahrenklasse A III (ungebraucht), Flammpunkt
iiber 55 °C (gebraucht)
Priifdruck (Uberdruck) ba 0,3 bar
zul Betriebstemperatur max°C 30°C
Aufstellung | Einzelbehilter ja
max. Anzahl 13 10
der Behilter
Befiillsystem »NA-04" bei Reithenaufstellung
Type ~INA-07" bei Block-, Winkel- oder Eckaufstellung
"DE-A-01" mit integriertem nicht kommunizieren-
dem Entnahmesystem)
Fiillleitung mm 50 mm (2“)
Entliftung mm 40 mm (1,5%)
Staudiisen mm 12 mm beim System “NA-04"
7 mm beim System ,NA-07"
Bei der Reihenaufstellung besteht das nicht
kommunizierende Entnahmesystem (Typ "WK II')
aus einer Grundentnahmeeinheit mit Alu-Entnahme-
rohr 10 x 1 mm mit Grenzwertgeber Typ 233,
Entnahmesystem Fabrikat Keller KG. Bei der Block-, Winkel- oder

Eckaufstellung besteht das nicht kommunizierende
Entnahmesystem aus einer Grundentnahme-
einheit mit Alu-Entnahmerohr 12 x 1 mm als Ein-
strangsystem mit Grenzwertgeber Typ 12K/14NK,
Fabrikat Afriso.

Uberfiillsicherung, Type:

~NA-04" Typ 233, Fabrikat Keller KG

Befiillen max °C

(Grenzwertgeber) ~NA-07" Typ 12 K/14 NK, Fabrikat Afriso, Gliglingen
Leckanzeige Leckagesonde ,, LS-03” der Fa. Afriso
max. Volumenstrom bei Befiillen 200 [/ min
1/ min.
zul. Mediumtemperatur bei 40°C




24 Einbautiefen Grenzwertgeber

27

Bezugsmafse fiir die Einbautiefe des Grenzwertgebers bei Behiltersystemen mit Fiill-

system Typ "NA-04" (Entnahmesystem Typ "WK II")

Inhalt der Anzahl der | Durchmesser der | Bezugsmaf fiir den Grenz-
Tanks Tanks Staudiise (mm) | wertgeber "GWG 233", Fa. Keller
6 (gemessen von der Oberkante
des Behilterstutzens in mm)
1 12 220
2 12 185
720 3 12 180
4 12 185
5 12 160
1 12 245
2 12 215
1000 3 12 240
4 12 235
5 12 185

Bezugsmafe fiir die Einbautiefe des Grenzwertgebers bei Behiltersystemen mit
Befiillsystem Typ "NA-07" in Reihen-, Block-, Eck- und Winkelaufstellung
(Entnahmesystem Typ "12K/14NK"), Entnahmemengen < 301/h

Inhalt der Anzahl der | Durchmesser der | Bezugsmag fiir den Grenz-
Tanks Tanks Staudiise (mm) | wertgeber "GWG 233", Fa. Keller
(1) (gemessen von der Oberkante
des Behilterstutzens in mm)
1 7 220
2 7 185
3-4 7 190
720 5 7 170
6-10 7 205
11-12 7 220
13 7 200
1 7 245
2 7 215
3 7 245
1000 4 7 240
5 7 195
6-10 7 225
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3. Priifbestimmungen

31 Allgemeines:

3.11  Die Behdlter, das Beftill- und Entnahmesystem sowie das Zubehér sind entspre-

chend der Beschreibung, den Abbildungen und Leistungsmerkmalen auszufithren.

3.1.2  Fir die Herstellung und Verwendung der Behilter gelten im Besonderen
a) die Richtlinie fiir unter- und oberirdische Behilter zur Lagerung von Heizd],
Dieselkraftstoff, sowie Motor- und Getriebedle mit einem Flammpunkt tiber 55°C
(Gefahrenklasse A IIT) des Osterreichischen Instituts fiir Bautechnik (Ausgabe
Marz 1995)

b) die einschldgigen Bestimmungen der vom Osterreichischen Normungsinstitut

herausgegebenen ONORMEN,

C1109 Fliissige Brennstoffe - Heiz6l extra leicht - Gasdl zu
Heizzwecken - Anforderungen (Ausgabe Dezember 2006)

EN 590 Kraftstoffe fur Kraftfahrzeuge - Dieselkraftstoff -
Anforderungen und Priifverfahren (Ausgabe Mai 2010)

ENI1SO1133  Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Massefliefsrate
(MFR) und der Schmelze-Volumenfliefirate (MVR) von
Thermoplasten (Ausgabe Oktober 2005)

ENISO1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von
nicht verschiumten Kunststoffen - Teil 1: Eintauchverfah-

ren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und Titra-
tionsverfahren (Ausgabe Mai 2004)

EN ISO 11832 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von
nicht verschdumten Kunststoffen - Teil 2: Verfahren mit
Dichtegradientensdule (Ausgabe Oktober 2004)

EN 10346 Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse
aus Stahl - Technische Lieferbedingungen (Ausgabe
Mai 2009)
sowie

c) die allgemein anerkannten Regeln der Technik.
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Es wird darauf hingewiesen, dass diese Zulassung nicht die Erfordernisse von Be-

willigungen anderer Behdrden (z.B. Baubehdrde) ersetzt.

Herstellung der Werkstoffe:

Als Formmasse fiir die Herstellung der Innenbehilter darf nur hochmolekulares

Niederdruck-Polyethylen geméfs Teil A Punkt 1.3 verwendet werden.
Fiir die Formmasse und den Formstoff sind nachstehende Werte einzuhalten:
2) Dichte dx(g/cm?)

di(e) + 0,004 > dr(a)

Lupolen 4261 AGUA:  d,=0,945+ 0,002 g/cm?

Rigidex HM 4560 UA:  d, =0,949 £ 0,002 g/cm?

dR(a) Rohdichte vor der Verarbeitung (Formmasse)

(Mittelwerte aus je 3 Einzelwerten)

b) Schmelzindex (ONORM EN ISO 1133)

MFI 190/21,6 () - 0,15 MF1 190/21,6 (a) < 190/21,6 (a)

Lupolen 4261 AG UA: MFI190/21,6 (a) = 6,1 +0,7 g/10 min
Rigidex HM 4560 UA: MFI190/21,6 (a) =6,0 + 1,3 g/10 min

(a) Schmelzindex vor der Verarbeitung (Formmasse)
(¢) Schmelzindex nach der Verarbeitung (Formstoff)

(Mittelwerte aus je 3 Einzelwerten)

Als Mahlgut, hergestellt aus Abquetschlingen der Behilter und eventuellen Aus-
schussbehiltern (das sind solche Behalter, die nicht den Wanddickenspezifikationen
und der erforderlichen Masse entsprechen), darf nur ein Material, das aus einer ge-
méfs Teil A Punkt 1.3 hergestellten Formmasse besteht, verwendet werden. Der
Mahlgutanteil darf hochstens 30 % der gesamten Formmasse betragen. Material von

bereits gebrauchten oder mehr als 6 Monate der Witterung - insbesondere Sonnen-
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licht - ausgesetzten Behéltern, darf als Mahlgut nicht mehr zur Herstellung des Zu-

lassungsgegenstandes verwendet werden.

Herstellung der Behilter:

Die Form und Abmessungen der Behalter miissen der Beschreibung, den Abbildun-
gen und den Leistungsmerkmalen (geméfs Teil A Punkt 2) entsprechen. Die Volu-

menstoleranz darf +/-1 % nicht {iberschreiten.

Die Mindestwanddicken und Mindestmassen haben den Leistungsmerkmalen ge-
mdfs Teil A Punkt 2 zu entsprechen.

Die Behiilter miissen bei einem statischen Druck von Wasser entsprechend der 1,3-

fachen Behilterhthe (Priifdruck) dauernd dicht und standfest sein.

Herstellung der Stahlauffanewanne:

Zur Herstellung der Stahlauffangwanne (Auffenummantelung) darf nur beiderseits
feuerverzinktes Stahiblech entsprechend Teil A Punkt 1.3.2 (nach ONORM EN
10346) von mindestens 1 mm Dicke verwendet werden. Die Schichtdicke der Ver-

zinkung muss beidseits mindestens 275 g/ m? betragen.

Kennzeichnung:

Jeder Behalter ist durch den Hersteller deutlich sichtbar und unausléschlich wie
folgt zu kennzeichnen:

a) Name und Sitz des Herstellers

b) Typenbezeichnung

c) Herstellungsdatum

d) Laufende Erzeugernummer

e) Priifdruck in bar

t) Zulassige Filillmenge in Liter

g) Zugelassene Lagermedien gemafd OtZ

h) Hochstzuléssiger Fillstand

i) Bei fluorierten Behiltern ist zusdtzlich die Buchstabenkombination ,PE-PLUS”
anzufithren.
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Die Stahlauffangwanne ist mit einem Herstellerschild zu kennzeichnen. Dieses
Schild hat folgende Angaben zu enthalten:

~ Hersteller oder Herstellerkennzeichen

- Laufende Erzeugernummer

- Fertigungsjahr

- Nenninhalt in Litern

- Zugelassene Lagermedien gemaf3 OtZ

Herstellung der Rohrleitungen und Armaturen:

Die fliissigkeitsfithrenden Leitungen und Formstiicke miissen einem Innendruck
von mindestens 20 bar (Priifdruck) standhalten. Die Verbindungsteile miissen bei

diesem Innendruck dicht bleiben.

Die Liiftungsleitungen miissen mindestens den gleichen Querschnitt wie die Sum-
me der Diisenquerschnitte der Fiillleitungen - jedoch Mindestdurchmesser 40 mm
aufweisen und diirfen nicht mit in das Fullgut eintauchenden Rohrstutzen versehen

sein.

Jeder Behilter muss mit einer geeigneten Einrichtung zur Feststellung des Fliissig-
keitsstandes ausgestattet sein, welche die jeweilige Fiillmenge des Behilters erken-~
nen lasst (Olstandsanzeiger). Der hichstzulassige Heizolstand im Behélter muss au-
genfallig markiert sein. Das Erreichen des hichstzuldssigen Fiillstandes muss wih-

rend des Fiillens zuverldssig tiberwacht werden konnen.

Die Behdlter sind mit dem Befiill- und Entnahmesystem ,NA-04“, ,NA-07" oder

"DE-A-01" auszuriisten.

Der Behdélter ist mit einem Leckanzeigegerit der Type Leckagesonde ,1.5-03” der Fa.
Afriso auszustatten. Das Leckanzeigegerit muss im Alarmfall (Auftreten von Un-
dichtheiten, Ol in der Auffangwanne) selbsttitig ein optisches bzw. gegebenenfalls
akustisches Signal geben.
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Die Behilter, Armaturen und Zubehérteile miissen den zu erwartenden mechani-

schen, thermischen und chemischen Beanspruchungen standhalten. Sie miissen fer-

ner ausreichend alterungsbestindig sein.

Die Einbautiefen des Grenzwertgebers gemaf3 Teil A Punkt 2.3 sind einzuhalten.

Gewihrleistung der Maf3- und Giiteeigenschaften:

Eigeniiberwachung:

In jedem Herstellerwerk sind zur standigen Kontrolle der Mafi- und Giiteeigen-

schaften folgende Pritfungen durchzufiihren:

a)

Formmasse: Dichte und Schmelzindex bei jeder neuen Anlieferung. Sollwerte
nach Punkt 3.2.2

Formstoff: Dichte und Schmelzindex nach jedem Chargenwechsel und Maschi-
nenstillstand. Sollwerte nach Punkt 3.2.2.

Wanddicken jedes Behilters. Mindestwerte geméaf3 Pkt.2.
Durchleuchtungspriifung und Augenschein an jedem Innenbehélter im Hin-
blick auf eine einwandfreie Ausfithrung.

Masse jedes Innenbehilters. Mindestmasse entsprechend dem Punkt 2.
Dichtheit jedes Innenbehilters mit einem Uberdruck von 0,3 bar.

Blechdicke der Aulenummantelung sowie das Gewicht der Stahlauffangwanne
einmal taglich.

Dichtheit jeder Stahlauffangwanne durch zerstérungsfreie Werkstoffpriifung
(z.B. nach dem Vakuumverfahren).

Korrosionsschutz und Bordelnahtpriifung (Sichtpriifung) jedes Behilters.
Funktionssicherheit der Fiillstandsanzeiger jedes Behilters

Einwandfreie dufSere Beschaffenheit jedes fertigen Behdlters durch Augenschein.

Uber die Ergebnisse der Priifungen gemif3 den Punkten 3.5.1.1 sind schriftliche Auf-

zeichnungen zu ftihren. Die Aufzeichnungen sind 5 Jahre lang aufzubewahren.
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Uber das Ergebnis der Dichtheitspriifung mit dem Uberdruck von 0,3 bar ist eine
Werksbescheinigung mit der entsprechenden laufenden Behilternummer auszustel-

len. Diese Bestatigung ist mit dem Behilter mitzuliefern.

In dieser Werksbescheinigung miissen aufierdem die Angaben, welche auf dem Be-

hilter eingepragt sind, entsprechend dem Punkt 3.3.5 enthalten sein.

Fremdiiberwachung;

Jeder Hersteller hat die Einhaltung aller in dieser Zulassung festgelegten Maf3- und
Giiteeigenschaften der von ihm hergestellten Einzelbauteile des Zulassungsgegens-
tandes mindestens zweimal jahrlich durch eine Priif- und Uberwachungsstelle im
Sinne des Akkreditierungsgesetzes 1992 idgF tiberwachen zu lassen. Mit dieser

Priif- und Uberwachungsstelle ist ein Uberwachungsvertrag abzuschliefen.

Die gewonnenen Priifergebnisse sind zur Einsicht fiir die Behtrde aufzubewahren
und auf Verlangen dieser vorzulegen. Die Probestiicke sind durch die Priif- und
Uberwachungsstelle unangesagt und wahllos aus der Produktion zu entnehmen
und auf die unter Punkt 3.2.2 (Dichte und Schmelzindex) angefiihrten Sollwerte zu

pritfen.

Der Hersteller hat mindestens zweimal jihrlich von der Pritf- und Uberwachungs-
stelle im Sinne des Akkreditierungsgesetzes 1992 idgF die ordnungsgemiBe Durch-
fishrung der Eigeniiberwachung geméf Punkt 3.5.1 durch Kontrolle der Priifungs-
ergebnisse sowie der Priifeinrichtungen {iberwachen zu lassen. Das Ergebnis dieser
Uberwachung ist jeweils in einem Protokoll festzuhalten und zur Einsicht fiir die

Behorde aufzubewahren.

Die Behorde kann jederzeit die Uberwachung der dieser Zulassung entsprechenden
Herstellung sowie der geforderten Maf3- und Giiteeigenschaften des Zulassungsge-
genstandes wahrnehmen und allenfalls die Priifung entnommener und gekenn-
zeichneter Probestiicke durch eine Priif- und Uberwachungsstelle im Sinne des

Akkreditierungsgesetzes 1992 idgF verlangen. Die Kosten der Uberwachung und
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der Uberpriifung der entnommenen und gekennzeichneten Probestiicke durch die
Priif- und Uberwachungsstelle sind vom Hersteller des Zulassungsgegenstandes zu

tragen.

Auftretende Schadensfille an den in Verwendung stehenden Behiltern sind unver-
ziiglich der Behtrde mitzuteilen, ebenso unzulédssige Abweichungen von den ge-

forderten Werten.

Die von den Priif- und Uberwachungsstellen erbrachten Uberwachungsberichte
miissen Angaben enthalten, dass der gegenstindlichen Osterreichischen techni-

schen Zulassung entsprochen wird.

In den Uberwachungsvertrigen ist festzuhalten, dass der Zulassungsbehorde des
Landes Salzburg durch die Priif- oder Uberwachungsstelle unverziiglich berichtet
wird, wenn die Eigentiberwachung nicht oder nicht ausreichend durchgefiihrt
wurde, bei den Priifungen der Fremdiiberwachung Méngel festgestellt werden oder

der Uberwachungsvertrag durch einen oder beide Partner gekiindigt wird.

Nach wesentlichen Beanstandungen oder unzureichenden Priifergebnissen ist un-
verziiglich eine Wiederholungspritfung durchzuftithren. Fithrt auch diese zu we-
sentlichen Beanstandungen oder tritt diese Beanstandung bei der néchsten Fremd-
tiberwachung wieder auf, so ist die Erfiillung der Anforderungen als nicht gegeben
anzusehen. Die fremdiiberwachende Stelle muss durch den Uberwachungsvertrag
verpflichtet sein, in einem solchen Fall Mitteilung an die Zulassungsstelle zu ma-

chen.

Auslieferung der Behiilter:

Auf jeden Behélter miissen durch einen Aufkleber nachstehende Transportvor-
schriften in gut sichtbarer Form angebracht werden:

"Vor Schlag und Stofs geschiitzt transportieren”
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3.6.2  Der Zulassungsinhaber hat jedem Behilter mitzuliefern:

a) einen vollstindigen Abdruck der Zulassung;

b) ein Druckprobeattest (mit mind. 0,3 bar Uberdruck);

c) eine Erkldrung des Herstellers mit der laufenden Erzeugungsnummer des Be-
hélters, dass der Behdlter und das Anschluss- und Verbindungssystem den Be-
stimmungen der Zulassung entspricht

d) ein dauerhaftes Schild oder Aufkleber mit nachstehender Beschriftung:

"Nicht mit vorgewadrmtem Ol befiillen"

~Mindestfiillgeschwindigkeit 200 1/ min.”

3.6.3  Die Behilter diirfen nur mit aufgeschraubten Verschlusskappen auf den Anschluss-

stutzen sowie mit komplettem Zubehor ausgeliefert werden.

364  Der Hersteller hat jeden Behdlter fiir den Transport sachgeméf§ vorzubereiten und
zu schiitzen. Beim Transport miissen stofiartige Beanspruchungen vermieden wer-

den.

3.6.5  Die Behdilter diirfen nicht linger als 6 Monate ungeschiitzt im Freien gelagert wer-

den und sind gegen Beschddigung und Sturmeinwirkung zu schiitzen.
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1.2

1.21

Technischer Teil

Anwendungsbereich:

Die Behélter sind nur zur drucklosen, oberirdischen Lagerung von Dieselkraftstof-
fen nach ONORM EN 590 sowie Heizél "Extra leicht" (HEL) nach ONORM C 1109
sowie fiir Motor- und Getriebetle der Gefahrenklasse A III mit einem Flammpunkt
liber 55°C zugelassen, letztere nur in Einzelbehsltern. Eine Mischung oder wech-

selnde Befillung ist nicht zul4ssig.

Die Behilter diirfen als Einzel- und Batteriebehélter aufgestellt werden. Eine Behal-
terbatterie darf nur aus maximal 5 gleich grofien Behaltern bestehen. Fiir die Block-
aufstellung ist eine maximale Anzahl der Behilter den Leistungsmerkmalen gemafd
Punkt 2, Teil A, zu entnehmen, wobei die maximale Lagermenge je Lagerraum mit

10.000 Litern begrenzt ist.

Es diirfen nur Behalter mit gleichem Zulassungskennzeichen und gleichem Volu-

men zu einer Batterietankanlage zusammengefithrt werden.

Der Betreiber wird aufmerksam gemacht, dass die Sicherheit der Behélter nur dann
gewihrleistet ist, wenn die Bedingungen der "Anweisungen fiir den Transport, die
Montage und den Betrieb" sowie der Osterreichischen technischen Zulassung erfiillt

werden.
Die Behilter diirfen keinen dufleren Lasten ausgesetzt werden.

Bestimmungen fiir Lagerriume (Aufstellungsriume):

Die Behalter diirfen nur in Ollagerrdumen aufgestellt werden. Alle UmschlieSungs-
flachen des Lagerraumes miissen brandbestéindig sein. Die Anforderungen an den
Ollagerraum werden beim behérdlichen Bewilligungsverfahren gegebenenfalls

festgelegt.
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Im Aufstellraum darf nicht geheizt werden. Ein geeigneter Handfeuerldscher ist be-

reit zu halten. Der Lagerraum darf auch nicht anderweitig verwendet werden.

Der Fufsboden ist aus nicht brennbaren Baustoffen herzustellen.

Im Fuffboden des Aufstellraumes diirfen keine Kanaleinlidsse vorhanden sein.

Der Lagerraum ist mit einer nicht verschlieSbaren Entliftungsdffnung, die direkt
ins Freie fiihrt, auszustatten. Diese Entltiftung ist mit einem engmaschigen Drahtgit-

ter zu versehen.

Im Lagerraum sind ein Abdruck der Transport-, Montage- und Betriebsanleitung
sowie das Schild oder Aufkleber gemaf Teil A Punkt 3.6.2 d anzubringen.

Rauchen sowie Hantieren mit offenem Licht und Feuer ist im Aufstellraum verbo-

ten. Dieses Verbot ist im Aufstellraum gut sichtbar anzuschlagen.

Aufstellung der Behiilter:

Die Aufstellung und der Betrieb der Tanks darf nur nach den beigefiigten Anwei-
sungen und Anleitungen erfolgen. Es darf nur das mitgelieferte Zubehtr verwendet

werden.

Jeder Behalter ist nach dem Transport und der Aufstellung vom ausfiihrenden Un-
ternehmen auf seine Unversehrtheit zu priifen. Weiters ist durch das ausfithrende
Unternehmen vor Inbetriebnahme des Behélters der Olstandsanzeiger Funktions-
proben zu unterziehen. Beschidigte Behilter diirfen nicht verwendet werden. Das

Nacharbeiten bzw. Ausbessern schadhafter Behilter ist verboten.

Der Mindestabstand der Behalter von Wanden hat an einer Stirn- und Breitseite
mindestens 50 cm zu betragen. AuSerdem ist bei Reihenaufstellung ein Deckenab-

stand von mindestens 50 cm einzuhalten.

Die Behilter sind auf glatte und waagrechte Boden zu stellen. Erforderlichenfalls ist

eine geeignete ebene Unterlage zu schaffen.

Die Behilter diirfen nicht in explosionsgefdhrdeten Bereichen aufgestellt werden.
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136  InHochwasser- bzw. Uberschwemmungsgebieten sind die Behilter so aufzustellen,

dass sie vom Hochwasser nicht erreicht werden kénnen.

13.7  Die ordnungsgemiifie Aufstellung der Behilter samt ihren Verbindungsleitungen,
sowie die Unversehrtheit der Behilter und die Funktionstiichtigkeit des Olstands-

anzeigers sind zu bescheinigen.

1.3.8  Bei der Aufstellung von Behiltersystemen sind folgende Anforderungen einzuhal-
ten:

- Das Behiltersystem ist mit einem Befiillsystem (Befiillung, Be-/ Entltiftung,
Entnahme) gemif? Teil A, Punkt 2.2, auszuriisten.

- Das jeweilige Behéltersystem ist mit einem fiir diese Behilter zugelassenen
Grenzwertgeber auszuriisten. Fiir den Einbau des Grenzwertgebers sind die Be
zugsmafse fiir die Einbautiefe entsprechend der Tabellen gema® Teil A Punkt 2.3
einzuhalten.

- Die Behiilter sind bei Verwendung des Betiillsystems vom Typ "DE-A-01" mit
nicht mehr als fiinf Behaltern gleicher Grofie in einer Reihe gemiff Angaben in
der zugehorigen Montageanleitung aufzustellen.

- Die Behilter sind bei Verwendung des Befiillsystems vom Typ "NA-04" in einer
Reihe mit nicht mehr als fiinf Behéltern gleicher Grofse aufzustellen bzw. bei Ver-
wendung des Befiillsystems vom Typ "NA-07" in Reihen- oder Blockaufstellung,
mit nicht mehr als fiinf Behéltern gleicher Grofie in einer Rethe aufzustellen.
Dabei ist der Grenzwertgeber - in Fliefirichtung des Volumenstroms betrachtet -
im ersten Behdlter einzubauen.

Die Behdlter diirfen bei Verwendung des Befiillsystems vom Typ "NA-07" auch in
Winkelaufstellung - mit unvollstindigen Reihen - aufgestellt werden.

Dabei ist der Grenzwertgeber - in Fliefsrichtung des Volumenstroms betrachtet -
im ersten Behilter der kleinsten unvollstindigen Behilterreihe einzubauen.

Die Behilteranzah! der jeweiligen nachfolgenden Reihe darf sich nicht verringern.

- Die Behiilter sind untereinander durch Abstandshalter in fhrer Lage zueinander

zu fixieren.
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Anwendung der Rohrleitungen und Armaturen:

Alle Leitungen miissen fest verlegt sein und aus Metall bestehen. Die Entnahmelei-

tung ist als Einstrangsystem auszufiihren.

Durch Rohranschliisse diirfen auch unter Fiilldruck keine zusdtzlichen Spannungen
in den Behdlterwandungen entstehen. Samtliche Rohrleitungen sind spannungsfrei

zu verlegen (z-f6rmige Verlegung).

Jeder Behalter bzw. jede Batterie muss mit einer Inhaltsanzeigevorrichtung ausges-
tattet sein, die die jeweilige Fliissigkeitsmenge im Behilter bzw. in der Batterie (in

diesem Falle als Gesamtmenge) in Litern erkennen lasst (Fiillstandsanzeiger).

Jeder Behilter bzw. jede Batterie soll mit einem geeigneten Grenzwertgeber ausge-
riistet sein. Bei Batterien ist dieser Grenzwertgeber in den 1. Behdlter - in Fuillrich-
tung gesehen - einzubauen (siche auch Teil B, Punkt 1.3.8). Der Grenzwertgeber ist
so zu fixieren, dass die Einbautiefe nicht verstellt werden kann. Das Einstellmafd des
Grenzwertgebers muss bei allen Behéltern den in der Beschreibung angegebenen

Werten entsprechen.

An der Fiillstelle ist unmittelbar neben dem Fiillstutzen die Steckvorrichtung des
Grenzwertgebers zu installieren und das mitgelieferte Hinweisschild ftir die Inbe-

triebnahme des Grenzwertgebers beim Fillvorgang deutlich sichtbar anzubringen.

Bestimmungen fiir den Betrieb:

Das Befiillen der Behalter muss so vorgenommen werden, dass im Hinblick auf die
Bauart der Behilter kein unzuléssiger Uberdruck entstehen kann und Uberfiillun-
gen vermieden werden. Die Behélter und Batterien diirfen hochstens bis 95 % ihres

Rauminhaltes befiillt werden.

Die Befiillung der Behélter bzw. Batterien soll unter Verwendung eines Grenzwert-
gebers erfolgen, also von Tankfahrzeugen aus, die die technische Ausriistung zum
Anschluss dazu haben, so dass beim Ansprechen des Grenzwertgebers der Fiillvor-

gang selbsttétig unterbrochen wird.
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Die Grenzwertgeber sind auf die hochstzulidssige Fiillmenge einzustellen. Das Errei-
chen des maximal zuldssigen Olstandes muss withrend des Fiillens zuverlissig

{iberwacht werden kénnen.
Die Behélter diirfen nicht mit iiber 40° C vorgewdrmtem Ol befillt werden.

Bei der Einfiillstelle sind deutliche und dauerhafte Hinweise auf die Vorschriften
der Punkte 1.5.1. bis 1.5.4 (Teil B) anzubringen.

Die erste Befiillung und Inbetriebnahme der Behilter hat unter Aufsicht des ausfiih-
renden Installateurs zu erfolgen; dieser hat die ordnungsgemafie Funktion des In-

haltsanzeigers und des Grenzwertgebers zu tiberpriifen und zu bescheinigen.

Reinigung:
Bei einer Reinigung des Behilters sind Restfliissigkeiten und Schlamme durch Ab-
saugen zu entfernen. Eine Reinigung unter Verwendung von Lose- oder Reini-

gungsmitteln ist unzulissig.

Bescheinigungen fiir die Behorde:

Folgende Bescheinigungen sind beizubringen:

Werksbescheinigung iiber die erfolgte Dichtheitspriifung mit einem Uberdruck von
0,3 bar (ausgestellt vom Hersteller).

Bescheinigung {iber die ordnungsgemifie Aufstellung des Behélters (ausgestellt

vom Installationsunternehmen).

Eine Erkldrung des Herstellers mit der laufenden Erzeugungsnummer des Behil-
ters, dass dieser samt Armaturen und Zubehor den Bestimmungen der Osterreichi-

schen technischen Zulassung entspricht.

Bescheinigung tiber die ordnungsgemifle Funktion des Olstandsanzeigers und gege-

benenfalls Grenzwertgebers (ausgestellt vom Installationsunternehmen).



21.

2.2,

2.3.

24.

25.

2.6.

27.

28.

41

Rechtliche Bestimmungen

Diese Osterreichische technische Zulassung hat eine vorlaufige Giiltigkeit fiir das

Bundesland Salzburg bis zum 31. Mai 2014.

Bei Anderungen in der Ausfiihrung, die durch diese Zulassung nicht gedeckt sind,
ist zeitgerecht um Ergidnzung bzw. Erweiterung der Zulassung anzusuchen, auch
dann, wenn diese Anderungen den Charakter technischer Verbesserungen oder Si-

cherheitserhhungen tragen.

Die Verwendung der , DEHOUST-Ollagerbehélter mit Auffangwanne aus Stahl-
blech” (PE-K 720 | und PE-K 1000 1) ist im Bauansuchen auszuweisen. Die Zulassung
ist vom Bauwerber mit dem Bewilligungsansuchen bzw. der Bauanzeige der Baube-

horde unaufgefordert vorzulegen.

Die Osterreichische technische Zulassung befreit die &rtliche Baubehsrde von der

Verpflichtung einer grundsitzlichen Uberpriifung der Bauweise.

Die Osterreichische technische Zulassung kann jederzeit und mit sofortiger Wir-
kung widerrufen, erginzt oder abgedndert werden, wenn sich Méngel ergeben oder

dies im allgemeinen 6ffentlichen Interesse erforderlich ist.

Mit dieser Osterreichischen technischen Zulassung ist keine gewerberechtliche Ge-
nehmigung verbunden, die Bauprodukte selbst herzustellen. Hiefiir bedarf es viel-
mehr des Besitzes oder der Exlangung der beziiglichen Gewerbebefugnis.

Diese Osterreichische technische Zulassung lasst alle Rechte Dritter gegen den In-
haber der Zulassung, die aus der Verwendung dieses Bauproduktes hergeleitet

werden, unbertihrt.

Die Zulassungsbehorde ist berechtigt, aus gegebener Veranlassung jederzeit Bau-
produkte auf der Baustelle, im Zwischenhandel oder im Erzeugerwerk zu Lasten
des Zulassungsinhabers zu entnehmen und mit diesen die erforderlichen Uberprii-
fungen in einer Priif- und Uberwachungsstelle im Sinne des Akkreditierungsgeset-

zes 1992 in der geltenden Fassung auf dessen Kosten durchftihren zu lassen.
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2.9. Eine Vervielfaltigung oder Verdffentlichung dieser Zulassung fiir Werbe- oder an-

dere Zwecke darf nur im Ganzen und nicht auszugsweise erfolgen.

210.  Die Erteilung der Osterreichischen technischen Zulassung wird von der Zulas-
sungsstelle gemafd § 12, Absatz 7, des unter Punkt IV zitierten Salzburger Baupro-
duktegesetzes unter Angabe der Typenbezeichnung "DEHOUST-Ollagerbehalter
mit Auffangwanne aus Stahlblech” (PE-K 720 I und PE-K 1000 1) auf Kosten des Zu-

lassungsinhabers in der amtlichen "Salzburger Landes-Zeitung" kundgemacht.

2.11.  Diese Osterreichische technische Zulassung ersetzt die diesbeziigliche OtZ des Lan-
des Salzburg vom 2.8.2002, Zahl 20615-5/020/94-2002.

3. Verfahrenskosten

Die Firma DEHOUST GmbH, D-69181 Leimen, Gutenbergstrafse 5-7, wird verpflichtet:

a) € 852,80 an Verfahrenskosten und

b) € 35,00 an Stempelgebiithren innerhalb von zwei Wochen ab Zustellung dieser
Zulassung, sowie

¢) die der Zulassungsbehorde durch die Kundmachung dieser Zulassung erwach-
senden Auslagen binnen zwei Wochen nach Bekanntgabe dieser Auslagen

zu bezahlen.

4, Die Rechtsgrundlagen sind:

a) tiir die Sachentscheidung das Salzburger Bauproduktegesetz 1995, LGBI. Nr.
11/1995 idgF

b) fiir die Kostenentscheidung die Bauprodukte-Zulassungsverordnung 1997, LGBL.
Nr. 41/1997 idgF und § 76, Absatz 1 des Allgemeinen Verwaltungsverfahrensge-
setzes 1991-AVG idgF.

Fiir die Landesregierung

Dipl.-Ing.(FH) Nina Ubleis

Amtssigniert. Hinweise zur Pritfung der Amtssignatur finden Sie unter www salzburg.gv.at/amtssignatur
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Ergeht an:

1.  DEHOUST GmbH], , Gutenbergstrafie 5-7, 69181 Leimen

2. Osterreichisches Institut fiir Bautechnik, Schenkenstrafle 4, 1010 Wien, E-Mail

3. Amt der Burgenldndischen Landesregierung, Abteilung 8, Neues Landhaus, 7000 Ei-
senstadt, E-Mail

4. Amt der Kérntner Landesregierung, Abteilung 15, Volkermarkter Ring 29, 9020 Kla-
genfurt, E-Mail

5. Amt der Niederdsterreichischen Landesregierung, Abt. Bau-, Agrar- und Verkehrs-
technik, Landhausplatz 1, 3109 St. Pélten, E-Mail

6.  Amt der Oberosterreichischen Landesregierung, Zertifizierungs- und Zulassungsstelle
fir Bauprodukte, Schirmerstrafie 12, 4060 Leonding, E-Mail

7. Amt der Steiermérkischen Landesregierung, Zertifizierungsstelle fiir Bauprodukte,
Burggasse 13, 8010 Graz, B-Mail

8. Amt der Vorarlberger Landesregierung, Abteilung VII a, Landhaus, 6900 Bregenz, E-
Mail

9. Amt der Wiener Landesregierung, Magistratsabteilung 64, Lerchenfelderstrafle 12,
1080 Wien, E-Mail

10. Referat Maschinenbau und Elektrizititswesen, Michael-Pacher-Strafie 36, Postfach 527,
5020 Salzburg, E-Mail

11. Landesstelle fiir Brandverhiitung des Bundeslandes Salzburg, Karolingerstrafie 32,
5020 Salzburg, E-Mail

12, Magistrat der Stadt Salzburg, Abteilung 5/02, zH. Herrn Ing. Rieger, Auerspergstrafie
7, 5024 Salzburg, E-Mail

13. BH Hallein Gewerbe und Baurecht, Hintnerhofstrafie 2, 5400 Hallein, E-Mail

14. BH Salzburg-Umgebung Gewerbe und Baurecht, Karl-Wurmb-Strafse 17, Postfach 533,
5020 Salzburg, E-Mail

15.  BH St.Johann Gewerbe und Baurecht, Hauptstrafie 1, 5600 St.Johann im Pongau, E-
Mail

16. BH Tamsweg Gewerbe und Baurecht, Kapuzinerplatz 1, 5580 Tamsweg, E-Mail

17. BH Zell am See Gewerbe und Bau, Stadtplatz 1, Postfach 130, 5700 Zell am See, E-Mail



