®

'l'hl\ APROBATA Mmer
U\’ TECHNICZNA AT/2001-02-1113-01

Jednostka aprobujgca: Nazwa wyrobu:
Zbiorniki bateryjne PE-TRIO-PLUS
z polietylenu PE-HD do magazynowania oleju opalowego
o pojemnos$ci: 11001, 15001, 17501 i 2000 1

Centralny Osrodek
Badawczo — Rozwojowy

Techniki Instalacyjnej
"INSTAL" Whnioskodawca:
PL 02 — 656 Warszawa DEHOUST GmbH Stron: 13
ul. Ksawerow 21 Gutenbergstrasse 5-7 Strona 113
Tel./Fax: (0-22) 843-71-65 D-69181 Leimen - Niemcy ©

A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, z 2004 r. poz. 2497), w wyniku
postepowania aprobacyjnego dokonanego w Centralnym Osrodku Badawczo-Rozwojowym Techniki Instalacyjnej
INSTAL.

stwierdza sie przydatno$é¢ do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwa:

Zbiorniki bateryjne PE-TRIO-PLUS
z polietylenu PE-HD do magazynowania oleju opalowego
o pojemnosci 1100 1,15001, 17501 i 20001
produkowanego przez:

DEHOUST GmbH
Gutenbergstrasse 5-7, D-69181 Leimen - Niemcy
opisanego w niniejszej aprobacie w czgéci B pkt 1 o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak w czg¢sci B
pkt 2. Miejsce(a) produkcji wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna podano w czgsci C pkt 4

aprobaty.
Aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyréb do stosowania w budownictwie w Polsce,
stanowi jedynie podstawe do wydania takich dokumentéw zgodnie z ustaleniami w czgsci B pkt 5.1.1. niniejszej
aprobaty.

Niniejsza aprobata zawiera 13 stron i moze by¢ udostgpniana wyiacznie w calosci z zachowaniem ustalen
formalnych podanych w czesci B pkt 5.2. Dopuszcza si¢ wykorzystanie reprodukcji strony pierwszej niniejszej
aprobaty w celach promocyjnch przez Dostawcg wyrobu. Reprodukcja taka nie zastgpuje kompletnej aprobaty.

Termin waznosci
Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/2001-02-1113-01
wazna jest do dnia 27.03.2012 r.

Kierownik Jednostki Aprobujacej
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Miejsce i data wydania aprobaty
Warszawa, dnia 28.03.2007 r.
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B. OPIS

1. Przedmiot Aprobaty

1.1. Ogoélna charakterystyka techniczna

Przedmiotem aprobaty sg zbiomiki bateryjne PE-TRIO-PLUS z polietylenu PE- HD wraz z przypisanym
im systemem napelniania, odpowietrzania i oprdzniania, przewidziane do bezciSnieniowego, naziemnego
sktadowania oleju opatowego w budynkach jako zbiornik pojedyrczy lub jako system zbiornikéw potaczonych w
baterie. Zbiorniki produkowane sa metoda wytlaczania z rozdmuchiwaniem. W gémej czgéci zbiornika znajduja si¢
cztery krééce do przylaczenia przewod6éw systemu: napeniania, oprézniania, odpowietrzenia i zabezpieczenia
przed przepeinieniem.
Zbiorniki firmy Dehoust produkowane sa z polietylenu:
- Alcudia 49070 UV produkcji Respol Chemie.
- Lupolen 4261 A produkcji BASF AG
Zbiorniki z warstwa fluorowg - antydyfuzyjna(/zapachowa) oznaczane sa dodatkowo PE-PLUS.
Rury przewodow i ksztaltki systemu napelniajacego wykonywane sg z polietylenu PE- HD, a elementy metalowe
systemu napetniania ze stali ocynkowanej lub aluminium, przektadki z tworzyw sztucznych.

1.2. Podzial

Zbiorniki produkowane sa w typoszeregu, ktory obejmuje pojemnosci: 1100 1, 1500 [, 1750 112000 |.
Do napehiania zbiornik6w tego typoszeregu nalezy stosowac system napeniania, odpowietrzania i potaczen
z PE-HD typu KW 0-03/2".

1.3. Oznaczenie

1.3.1. Sposé6b oznaczenia

Oznaczenie wyrobu powinno zawierac:

- typ zbiornika,

- pojemno$¢ w dm? (lub 1)

- rodzaj systemu napetniania i poboru oleju

Przyklad oznaczenia zbiornika
Zbiornik bateryjny o pojemnosci - 1100 |, system napetniania i poboru oleju ,, KW 0-03/2”

1.3.2. Kod Systematycznego Wykazu Wyrobow
SWW 1365-9

2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Zbiorniki objete niniejsza aprobata sa przeznaczone do magazynowania olejow opalowych
o wlasciwosciach opisanych w PN-C-96024:2001, (oraz DIN 51603) tzn. cieczy palnych III klasy
niebezpieczenstwa pozarowego, tj. o temperaturze zaptonu powyzej 55 °C, w warunkach bezcisnieniowych (tylko
pod ci$nieniem hydrostatycznym magazynowanego oleju opatowego).

Zbiorniki bateryjne wraz z odpowiednim dla nich systemem potaczen i elementéw dystansowych umozliwiaja
montaz zestawu - baterii o znacznej pojemno$ci magazynowanego oleju opatowego sktadajacego sie maksymalnie z
5 zbiomikéw.

Dla zbiornikéw przeznaczonych do magazynowania oleju opalowego niedopuszczalne sg takie warunki
eksploatacji, w ktérych mogtoby nastapi¢ wytworzenie mieszaniny wybuchowej w ich przestrzeni gazowej wskutek
ogrzewania zbiomikéw do zbyt wysokiej temperatury. Zbiorniki te powinny by¢ eksploatowane w warunkach
wykluczajacych mozliwo$¢ nagrzania $cianki zbiornika (nawet miejscowo) do temperatury wyzszej niz 40 °C.
Temperatura magazynowanego oleju nie powinna by¢ wyzsza niz 30°C.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa ekologicznego i pozarowego:

Pomieszczenia w budynkach, w ktérych odbywa si¢ magazynowanie oleju opatowego w zbiornikach

polietylenowych powinny speinia¢ wymagania zgodne z:
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- Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690, z 2002 r. z pézniejszymi zmianami),

- Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewngtrznych z dnia 21.04.2006 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej
budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 50 poz. 563, z 2006 .).

Pomieszczenia te powinny speinia¢ nastgpujace warunki:

- w przypadku kottowni z kotlami na olej opatowy, o facznej mocy cieplnej do 30 kW, kotly i zbiorniki, powinny
byé lokalizowane w pomieszczeniach nieprzeznaczonych na staly pobyt ludzi, w tym réwniez w pomieszczeniach
pomocniczych w mieszkaniach.

- kotlownie z kotlami na olej opatowy, o lacznej mocy cieplnej powyzej 30 kW do 2000 kW, powinny by¢
lokalizowane w pomieszczeniach wydzielonych wylacznie do tego celu, w piwnicy lub na najnizszej kondygnacji
naziemnej, oddzielonych od pozostalych czgéci budynku $cianami i stropami klasy odpornosci ogniowej co
najmniej 60 minut, a zamknigcia otworéw w scianach i stropach co najmniej 30 munut,

natomiast magazyny oleju opalowego w pomieszczeniach oddzielonych od pozostatych czgsci budynku Scianami
i stropami klasy odpornosci ogniowej co najmniej 120 minut, a zamknigcia otworéw w scianach i stropach co
najmniej 60 minut,

- klasa odpornosci $cian zewnetrznych budynku powinna by¢ przyjmowana odpowiednio do klasy odpornosci
pozarowej budynku, zgodnie z § 216 Rozporzadzenia z dn.12.04.2002 r. jw. tj.: dla klasy A — 120 mun , dla klasy B
- 60 min, dla klas Ci D - 30 min, dla klasy E - nie stawia si¢ wymagar.

- pomleszczema kottowni z kottami na olej opa{owy do 2000 kW powinny mie¢ wysokos$¢ nie mniejsza niz2,2 m, a
ich kubatura nie moze by¢ mniejsza niz 8 m’. Maksymalne, laczne obciazenie cieplne, stuzace do okres]ema
wymaganej kubatury pomieszczenia, w ktorym beda zainstalowane kotly nie moze by¢ wigksze niz 4650 W/ m

- pomieszczenia przeznaczone do magazynowania oleju opatowego powinny posiada¢ przestrzen wychwyTUchq
(wanne wychwytujaca) zdolng pomiesci¢ 100% tacznej iloéci magazynowanego oleju; przestrzen wychwytujaca
powinna mie¢ podloge i S$ciany nieprzepuszczalne i nienasigkliwe dla oleju opatowego; W przypadkach
szczegOlnych przestrzen wychwytujaca moze stanowi¢ cale pomieszczenie magazynowe pod warunkiem
zachowania odpowiedniego rozmiaru i wykonania progéw w drzwiach aby zapobiec wylaniu si¢ oleju poza
pomieszczenie,

- w pomieszczeniach przeznaczonych do magazynowania oleju opatowego nie moze by¢ kraiek Sciekowych
podtaczonych bezposrednio do kanalizacji, poza wydzielonymi odptywami kanalizacji zaopatrzonej w separatory
cieczy palnych, a w przestrzeni wychwytujacej nie moze by¢ zadnych kratek Sciekowych,

- pomieszczenie magazynu powinno mie¢ podfogg i Sciany nieprzepuszczalne i nienasiakliwe dla oleju

oraz powinno mie¢:

- wentylacje nawiewno-wywiewna zapewniajaca od 2 do 4 wymian na godzing, i ogrzewanie wylgcznie centralne
wodne,

- okno lub poistale urzadzenie gasnicze pianowe (tj. umozliwiajace Strazy Pozarnej podigczenie zasobnikow
z srodkami gasniczymi),

- instalacje elekiryczna w wykonaniu hermetycznym oraz: wylacznik oswietlenia powinien znajdowac si¢ na
zewnatrz pomieszczenia, a zbiomiki i przewody wykonane z tworzywa sztucznego powinny by¢ chronione przed
elektrycznoscia statyczng zgodnie z warunkami okreslonymi w PN-E 05204:1994 “Ochrona przed elektrycznoscia
statyczng. Ochrona obiektéw, instalacji i urzadzen. Wymagania.”

Przechowywanie w budynku wigcej niz 5000 | oleju opatowego moze odbywaé si¢ tylko w wydzielonych
pomieszczeniach nieprzeznaczonych do zadnego innego celu. Zaleca si¢ aby pomieszczenia magazynowe oleju
opalowego o objetosci powyzej 10000 I nie sasiadowaly bezposrednio z pomieszczeniami mieszkalnymi.

Dopuszcza si¢ ustawianie zbiornikéw oleju opatowego o pojemnosci nie wigkszej niz 1000 I w
pomieszczeniu kotlowni, w odleglosci nie mniejszej niz 1,0 m od kotta i pod warunkiem umieszczenia zbiornika w
wannie wychwytujacej oraz ekranowanie go od kotla Scianka murowang o grubosci co najmniej 12 cm i
przekraczajaca wymiary zbiornikéw o co najmniej 30 cm w pionie i 60 cm w poziomie.

Minimalna odlegloé¢ zbiornika od urzadzen i instalacji, ktorych powierzchnie zewnetrzne moga si¢
nagrzewac do temperatury przekraczajacej 100°C powinna by¢ wigksza niz 0,5 m.

Zbiorniki lub baterie zbiornikéw powinny mie¢ taki odstep od Scian i innych elementéw konstrukcyjnych
oraz wzgledem siebie, aby wzrokowo w kazdej chwili mozna bylo rozpozna¢ przecieki i zbadac ich stan techniczny.
Zbiorniki powinny sta¢ w odleglosci min. 40cm od kazdej z dwoch sasiadujacych ze soba. $cian; odstgp od
pozostatych $cian i migdzy $ciankami sasiednich zbiornikéw nie powinien by¢ mniejszy niz 5 cm. Wskaznik
poziomu oleju i znakowanie zbiornika powinno by¢ widoczne z jednej ze stron odsunigtej od $ciany 0 40 cm.
Odlegioé¢ od sufitu powinna umozliwi¢ montaz systemu przewoddw napelniania i poboru oleju (instrukcja
montazu). W przypadku ustawienia zbiornikéw w jednym rzedzie - odlegios¢ od sufitu powinna wynosic
min 20 cm, a dla ustawienia w kilku rzgdach min 45 cm.

Do zbiornikdw nalezy stosowa¢ wylacznie system napetniania zbiornikdw dostarczony w komplecie ze
zbiornikami przez producenta zbiornikow.
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Wskazniki poziomu oleju opatowego musza by¢ wyrazne i czytelne.
Dopuszczalny stopien napelnienia zbiornika nie moze przekraczac 95% jego objetosci.

Montaz zbiornikéw nalezy wykonywaé wedtug wytycznych producenta zbiornikéw podanych w instrukeji
montazu i eksploatacji dostarczanej wraz ze zbiomikiem.
Montazu powinny dokonywaé wyspecjalizowane firmy licencjonowane przez Wnioskodawce.
Jezeli zbiorniki uszkodzone zostaly przy transporcie lub montazu, to usuni¢cie uszkodzen nalezy podjac¢ po
porozumieniu si¢ z rzeczoznawca producenta zbiornikdw. Jezeli uszkodzenie zmniejsza szczelnosé lub statecznos¢
zbiornikow, to naprawa zbiornikdw jest niedopuszczalna.
Okres trwalosci (eksploatacji) zbiornikéw podaje Producent w instrukcji eksploatacji.
Instrukcja taka powinna by¢ kazdorazowo dostarczana wraz ze zbiornikiem.

Wymagania dotyczace pomieszczen przeznaczonych do magazynowania oleju opalowego musza by¢
zawarte w instrukcji montazu zbiornikéw na olej opalowy dostarczonej wraz ze zbiornikiem.

Zaleca si¢ uzgodnienie projektu pomieszczenia dla zbiornikdéw na olej opatowy z rzeczoznaweg do spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych.

Zbiorniki o pojemnosci wigkszej niz 10001 sa objete dozorem technicznym uproszezonym zgodmnie
z § 63 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 18 wrze$nia 2001 r. w sprawie warunkéw technicznych dozoru
technicznego jakim powinny odpowiada¢ zbiorniki bezcisnieniowe 1 niskocisnieniowe przeznaczone do
magazynowania materiatow ciektych zapalnych. ( Dz. U. Nr 113 poz. 1211 ).

3. Wlasnosci techniczne, wlasciwosci uzytkowe i ich sprawdzanie
3.1.Surowce, materialy, komponenty

3.1.1. Wlasnosci techniczne surowcéw i materialow

Surowcem do produkcji zbiornikéw jest polietylen PE-HD
Tworzywo stosowane do produkcji zawiera co najmniej 70% surowca pierwotmego i ok. 30% surowca wtérnego
tego samego typu (pochodzacego z produkcji wiasnej zbiornikéw). Stosowanie w produkcji regranulatu jest
niedopuszczalne. Surowiec wtérny poddany jest jedynie rozdrobnieniu.
Zbiorniki z warstwg fluorowa - antydyfuzyjna ( przeciwzapachowa ) oznaczane sg dodatkowo PE-PLUS.

Sprawdzane wiasciwosci surowca podano w tablicy 1.

Tablica 1
Wiasciwosci polietylenu stosowanego do produkcji podlegajace sprawdzeniu
Wiasno$¢ techniczna Alcudia 49070 UV Lupolen 4261 A Badanie wg
Gestos¢ 8.5+ 1.5 6.1+ 0.7 DIN 16776
[g/em’] DIN-EN-ISO 1183
Masowy wskaznik 0.949  0.002 0.945 + 0.002 BIN16TTG
plynigcia MFI
190/21.6 [g/10min] DIRESE

3.1.2. Badanie surowcow i materialow

Badanie surowcoéw i materiatdw polega na sprawdzeniu:

- dokumentow identyfikujacych dostawg i Swiadectw jakosciowych surowcow i materiatow,
- gestosci,

- masowego wskaznika ptynigcia.

3.2. Wyrob

3.2.1. Wlasnosci techniczne i wlasciwosci uzytkowe wyrobu dotyczace wymagan
podstawowych



COBRTI INSTAL

AT/2001-02-1113-01

3.2.1.1. Zestawienie wlasnosci technicznych i wlasciwosci uzytkowych

Tablica 2
Wiasnosci techniczne i wiasciwo$ci uzytkowe
Lp WilasnoSci techniczne Wymagania Metoda badan wg
i wlasciwosci uzytkowe
I Wyglad wg 3.2.1.2. 3221
2 Znakowanie wg3.2.1.5, CEAsLs
3. Wymiary wg 3.2.1.4. 3222
4. Masa zbiornika Tablice 4, 5, 6, 7 Sl
5 Gestosé tv\forzywa do:
Hoczenia - dg(a) d Re) + 0,004 = dga) DIN 16 776
ksztaltowania — dge) DIN-EN-1SO 1183
[g/em’]
6. Masowy wskaznik plyniecia
i P MFI 190/21.6 (¢) - 0.15
tworzywa do: MEL.. 190/21.6 DIN 16776
tloczenia - MFI ) @) : DIN ISO 1133
ksztaltowania - MFI (¢, <MFI 190/21.6 ()
190/21.6 [g/10min]
7. Naprezenie na granicy = DIN 53 455
plastycznosci (100mm/min)
[N/mm’]
8. Wydtuzenie na granicy <15 DIN 53 455
plastycznoéei (100mm/min) [%]
9. Wytrzymatos¢ na odksztatcenia pod wg 3.2.1.5. 3224
wplywem ci$nienia wewngtrznego
10. Odpornosé na oddziatywanie oleju wg 3.2.1.6. 3225
L Szczelnosé zbiornika Szczelny 3226
wg 3.2.1.7
12. Szczelno$é systemu potaczen. Szczelny 3226,
wg 3.2.1.7.
wskaznik (a) - przed przerobieniem masy formierskiej
wskaznik (e) - po przerobieniu masy formierskiej
3.2.1.2. Wyglad
Powierzchnie zewngtrzne i wewnetrzne zbiornikéw musza by¢ pozbawione wad w postaci

niejednorodnosci, pgcherzy, wtracen ciat obcych. Gwinty kré¢cow pozbawione zadziordw.
Zbiorniki firmy Dehoust maja kolor biaty pétprzezroczysty.

3.2.1.3. Znakowanie

Zbiornik i czgsci systemu napelniania z tworzywa sztucznego powinny by¢ oznaczone w sposob trwaty
(tabliczka wytloczona w tworzywie), czytelny nieuzbrojonym wzrokiem. Znakowanie zbiornikéw powinno
zawierac co najmniej:

- nazwe producenta i miejsce produkcji DEHOUST Leimen
- or seryjny zbiornika - szesciocyfrowy
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- data produkc;ji

- rodzaj zbiornika i pojemnos$¢ w |

- materiat

- dopuszczalna temperatura robocza oleju

- dopuszczalna temperatura plaszcza zbiornika

- numer dopuszczenia do stosowania w Niemczech

-- skfadowanie cieczy
- informacja:

- znak budowlany

np. PE-TRIO-PLUS
PE-HD

30°C

40°C

Z-40.21-191
bezcisnieniowo

“zbiornikéw nie wolno ustawia¢ na wolnym powietrzu™
na zewnatrz budynku
- znak maksymalnego poziomu napelnienia

B

- dla warstwy fluorowej — antydyfuzyjnej (przeciwzapachwej) PE-PLUS (dodatkowa okragta naklejka)

Uwaga: Sposob znakowania wyrobéw budowlanych znakiem B okresla Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

zdn. 11.08.2004 r. (inf. dod. C.1). Wzor znaku budowlanego podano w zalaczniku 1 Ustawy o wyrobach

budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Opis warunkéw eksploatacji powtérzony jest na naklejce z tekstem w jezyku polskim, umieszczonej ponizej lub

obok miejsca znakowania.

Znakowanie moze by¢ uzupemione naklejka na zbiorniku z numerem niniejszej aprobaty.
Na zbiorniku znajduja sie naklejki z opisem j.w. i wymaganiami dotyczacymi znakowania, transportu

i usytuowania zbiornika w miejscu przeznaczenia (z opisem w jezyku polskim).

3.2.1.4. Wymiary

Nalezy sprawdzi¢ czy wymiary zewngtrzne zbiornikéw sa zgodne z warto$ciami podanymi w tablicy 3.

Gruboéci $cian i masa zbiornikéw muszg by¢ zgodne lub wigksze od wartosci podanych w tablicy 4.

Tablica 3
Wymiary zewngtrzne zbiornikow
Pojemnos¢ zbiornika Diugosé Szerokos¢ Wysokosc
[1] [mm] [mm] [mm]
1100 1530 760 1350
1500 1530 760 1730
1750 1530 760 1990
2000 2100 760 1690
Tablica 4
Minimalne grubosci $cianek i minimalna masa zbiomnikéw o pojemnosci 1100 |
Wiasciwosé Miejsce pomiaru Lupolen 4261 A Alcudia 49070 UV
Minimalna grubosc krawedzie, 3.5Y 3.0
scianki naroza, katy 47 4.7
[mm]
powierzchnia dna 5.0 5.0
pozostate powierzchnie 3.0 8
Minimalna zbiorniki bez osprzetu 31.0 33.0
masa zbiornika
[kg]

'/ dotyczy dna zbiornika
¥/ dotyczy goérnej ptaszczyzny zbiornika
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Tablica 5

Minimalne grubosci $cianek i minimalna masa zbiornikéw o pojemnosci 1500 1

Wilasciwos¢ Miejsce pomiaru Lupolen 4261 A Alcudia 49070 UV
Minim'ama g.rubos'é krawedzie, 3.5Y 39Y
Scianki naroza, katy 4.7 4.0
(mm]
powierzchnia dna 5.0 5.0
pozostale powierzchnie 3.0 30
Minimalna zbiorniki bez osprzetu 41.0 42,7
masa zbiornika
(ke]
'/ dotyczy dna zbiornika
*/ dotyczy gornej plaszczyzny zbiornika
Tablica 6
Minimalne grubosci écianek i minimalna masa zbiornikéw o pojemnosci 1750 |
Wilasciwosé Miejsce pomiaru Lupolen 4261 A Alcudia 49070 UV
Minim{al-na E.ruboéé krawedzie, 30'/ 30Y
<o naroza, katy 4.5% 4.6%
(mm]
powierzchnia dna 5.0 5.0
pozostate powierzchnie 33 30
Minimalna zbiomniki bez osprzetu 489 50.0
masa zbiornika
[kg]
'/ dotyczy dna zbiornika
!/ dotyczy gérnej ptaszczyzny zbiornika
Tablica 7
Minimalne grubosci scianek i minimalna masa zbiornikdw o pojemnosci 2000 |
Wiasciwosé Miejsce pomiaru Lupolen 4261 A Rigidex HM 4560 UA
Minim'aL_na g_ruboéc’ krawedzie, 28" 27Y
Scianki naroza, katy i )
[mm] 4.7 4.7
powierzchnia dna 54 5.5
pozostate powierzchnie 34 34
Minimalna zbiorniki bez osprzgtu _
masa zbiornika 62.8 65.7
[ke]

'/ dotyczy dna zbiornika
*/ dotyczy gornej ptaszczyzny zbiornika

Wymiary elementéw systemu napelniania zbiornikéw podano w dokumentacji technicznej (inf. dod. C.2).
Dopuszczalna réznica objgtosci zbiornikdw stanowiacych system < 1% nominalnej objetosci zbiornikow.
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3.2.1.5. Wytrzymalo$¢ na odksztalcenie po wptywem cisnienia wewngtrznego

Badanie pelzania materialu zbiornika, pod wplywem statycznego cisnienia wewnetrznego o wartosci réwnej
1.3 ciénienia hydrostatycznego (peimego zbiornika) odniesionego do najglebszego miejsca zbiornika nie
powinno w prébie 1000 h spowodowac¢ w zbiorniku deformacji wigkszych niz 1.4% w miejscach okreslonych w
metodzie badan.

3.2.1.6. Odporno$¢ na ddziatywanie oleju

Zmiana masy probki po wykonaniu badania wg. pkt 3.2.2.5. nie powinna by¢ mniejsza niz 10 %, a zmiana
wytrzymatosci na granicy plastycznodci nie powinna sig rézni¢ wiecej niz 20% wartosci wyznaczonej na probee
pierwotnej (nie poddanej oddziatywaniu oleju opatowego).

3.2.1.7. Szczelno$é zbiornikow i systemu potaczen.

Prawidlowo wykonany i zmontowany system napetniania zbiornikéw poddany prébie wg pkt 3.2.2.6.
powinien zachowac szczelnos¢. W badaniach kontrolnych produkeji wykonuje si¢ probg szczelnosci zbiornikow.
Proby te wykonuje sig przy uzyciu sprezonego powietrza o cisnieniu wewnetrznym 0.3 bara w czasie 30 sekund.

3.2.2. Metody badan

3.2.2.1. Wyglad i znakowanie

Ocene wlasciwosci powierzchni zewnetrznych $cian zbiornikéw dokonuje si¢ wzrokowo, nalezy zwroci¢ uwage
na jakos¢ i czytelno$¢ znakowania oraz stan gwintow.

Oceny powierzchni wewngtrznej zbiornikéw dokonuje si¢ przy wycinaniu ze zbiornikow probek do
wyznaczania granicy plastycznosci.

3.2.2.2. Wymiary

Wymiary zewnetrzne zbiornikéw podane w dokumentacji s3 poréwnywane z pomiarami istotnych elementow
budowy zbiornika. Grubo$ci $cianek kontroluje si¢ przy pomocy sondy ultradZzwigkowo-echowej. Pomiary te
wykonaé¢ nalezy wzdtuz dwaéch poprzecznych i dwéch podiuznych przekrojow, po przekatnych dna zbiomnika w
obszarze wyoblen, krawedzi i narozy.

3.2.2.3. Masa zbiornika
Zbiorniki sa wazone z dokfadnoscia do 0.1 kg, bez zadnego wyposazenia dodatkowego.

3.2.2.4. Wytrzymalos¢ na odksztalcenia pod wptywem cisnienia wewnetrznego

Wydluzenie wystepujace na sciankach zbiornika w wyniku oddziatywania statego ci$nienia wewngtrznego, nalezy
mierzy¢ przy pomocy elektrooporowych tensometréw paskowych, notujac wartosci wydluzen w czasie.
Czas badania 1000 h. Tensometry nalezy mocowa¢ do $cianek zbiornika klejem w miejscach, w ktorych
wystepuja najwigksze deformacje.

Dla oceny prawidlowosci funkcjonowania zestawu bateryjnego zbiornikéw nalezy w badaniach typu (tabl. 2
poz. 9), przeprowadzi¢ badanie oddziatywania statycznego ci$nienia wewnetrznego na zestaw zbiornikow
polaczonych przewodami do napelniania i odpowietrzania. Podczas badania nalezy kontrolowac zmiany odleglosci
miedzy zbiornikami oraz zmiany ich wysokosci.

3.2.2.5. Odpornos¢ na oddzialywanie oleju.

Badanie wykonuje sie przez zanurzenie probek wycigtych ze zbiornika w oleju opatowym o temperaturze 40°C
do chwili, gdy ubytek masy probki w okresie 1 tygodnia bedzie mniejszy niz 0.5% .

Nastepnie przeprowadza si¢ badanie wg. Tablicy 2 pkt. 71 8.

3.2.2.6. Szczelnosé zbiornikow i systemu polaczen.

Szczelnos¢ zbiornikéw i systemu polaczen sprawdza sig powietrzem na stanowisku wyposazonym w optyczny
wskaznik cisnienia, sygnalizujacy akustycznie przekroczenie uwarunkowanego przez system gradientu ci$nienia.
Proby te wykonuje sig przy uzyciu spr¢zonego powietrza o cisnieniu 0.3 bara w czasie 30 sekund.
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3.2.3. Program badan sprawdzajacych

3.2.3.1. Rodzaje badan:

1/ badania typu przeprowadza sig:

- przed wprowadzeniem wyrobu do produkcji,

- przy kazdej zmianie surowca i technologii produkcji.
Zakres badan typu podano w tablicy 8.

2/ badania odbiorcze (biezaca kontrola produkcji);
badania te wykonywane sa ramach jako$ciowe]j kontroli produkcji i weryfikowane 2 razy w roku przez

niezalezny od producenta nadzor techniczny.

Zakres badan odbiorczych podano w tablicy 8.
Wyniki badan typu i protokoty badan kontroli biezacej produkcji nalezy przechowywac co najmniej 5 lat.

Program badan kontrolnych zbiornikéw
badania typu i badania odbiorcze (kontrola biezaca produkcji)

Tablica 8

Lp Wiasnosci techniczne Badanie typu Badania odbiorcze
i wlasciwosci uzytkowe liczba wykonywanych liczba wykonanych
oznaczen oznaczen
il Wyglad 9 kontrola 100%
2. Znakowanie 9
3. Wymiary 3 Grubos¢ scianek
kontrola 100%
4. Masa zbiornika 3 kontrola 100%
5. Gestosc tworzywa do:
tloczenia - dgr(a)
ksztattowania — dge) 1
[g/cm’)
6. Masowy wskaznik plyniecia raz/ 8 godzin
tworzywa do:
ttoczenia - MFly, 1
ksztaltowania - MFI ()
190/21.6 [g/10min]
7. Naprezenie na granicy 3 -
plastycznosci (100mm/min)
[N/mm’]
8. Wydluzenie na granicy 3 -
plastycznosci (100mm/min)
(%)
9 Wytrzymatos$é na odksztatcenia pod el -
wplywem cisnienia wewngtrznego
10. Odpornosé na oddziatywanie oleju 1 -
11. Szczelno$é zbiornika badanie wykonane razem z pkt kontrola 100%
9
12 Szczelno$¢ sytemu polaczen 1
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3.2.3.2. Pobieranie prébek i kontrola jakosci

Zbiorniki do badan typu pobierane sa losowo z magazynu producenta przez pracownika jednostki wykonujace;j
badania, w ilo$ci co najmniej 9 sztuk oraz jednego kompletu podstawowego (system napetniania) i dodatkowo
czterech kompletéw uzupetniajacych (umozliwiajacych taczenie zbiornikow w baterie).

Badania odbiorcze wykonywane s na materiatach i wyrobach z biezacej produkcji zgodnie z planem badan
kontrolnych producenta.

3.2.4. Ocena wynikow badan
Zbiorniki uznaje sie, ze speiniaja wymagania okre$lone w niniejszej aprobacie, jezeli przejda z wynikiem
pozytywnym badania wymienione w tablicach 2 i 8.

3.2.5. Wymagania dla zakladowej kontroli produkeji / Zakladowa kontrola produkc;ji
1. kontrola surowcéw i materiatéow (pkt. 3.1.2)
2. kontrola odbiorcza wyrobu (pkt. 3.2.2.)

3.2.6. System oceny zgodnosci

Producent powinien dokona¢ oceny zgodnosci wyrobu budowlanego z aprobata techniczna (system oceny
zgodnosci 4) na podstawie:

- wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub zleconego do laboratorium niezaleznego
od Producenta,

- zaktadowej kontroli produkcji.

Producent, ktéry dokonal oceny zgodnodci i wydat (na swojg wylaczna odpowiedzialnos¢) krajowa deklaracje
zgodnosci z dokumentem odniesienia (aprobata techniczna), powinien oznakowac¢ wyréb znakiem budowlanym B.

4. Znakowanie, pakowanie, przechowanie, transport

4.1. Znakowanie
Zbiorniki sg znakowane wg opisuw p.3.2.1.3.
Znakowanie moze by¢ uzupetione naklejka na zbiorniku z numerem niniejszej aprobaty.

4.2. Pakowanie

Na czas transportu i skladowania zbiorniki nie sg pakowane. Czgsci sktadowe systemu napetniania nalezy pakowac
w taki sposob, aby podczas montazu pojedynczych zbiornikéw, czy zestawu skfadajacego si¢ z kilku zbiornikow.
montujacy mial do dyspozycji wszystkie wymagane czgsci w ilosciach niezbgdnych dla montazu.

Nalezy zabezpieczy¢ wszystkie kré¢ce korkami zaslepiajacymi.

4.3. Przechowywanie

Zbiorniki nalezy skladowaé¢ pod zadaszeniem w miejscach o wyréwnanym podiozu, pozbawionym ostrych
wystajacych elementéw. Dopuszcza sig skladowanie zbiornikéw na wolnej przestrzni. Nalezy zabezpieczy¢

je przed uszkodzeniami mechanicznymi i wyladowamiami atmosferycznymi. faczny czas przechowywania
zbiornikow w wolnej przestrzeni nie moze przekroczy¢ 6 miesiecy.

4.4. Transport

Zbiorniki powinny by¢ transportowane przez firmy transportowe dysponujace odpowiednim doswiadczeniem
fachowym, urzadzeniami i $rodkami transportu (zgodnie z instrukcjg producenta). Powierzchnia fadunkowa
powinna by¢ gladka bez zadnych wystepdw i ostrych krawedzi. Przy przemieszczaniu zbiornika nalezy unika¢
uderzen. Kroéce i inne wystajace cze$ci zbiornika nie moga byé wykorzystywane do przymocowania lub
podnoszenia zbiornika. Niedopuszczalnym jest przesuwanie zbiornika po podiozu. Podczas transportu zbiorniki
nalezy zabezpieczy¢ przed zmiang pofozenia i uderzeniami. Spos6b mocowania nie moze spowodowac uszkodzenia
zbilornika.

W wypadku szkdéd powstalych podczas transportu nalezy wezwaé rzeczoznawcg producenta zbiornikow i
postgpowac zgodnie z jego zaleceniami.

5. Ustalenia formalno - prawne
5.1 Warunki dostawy

5.1.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym do stosowania w budownictwie i obrotu
towarowego na terenie RP.
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Aprobata jest dokumentem odniesienia ustalajacym zestaw wymagan dla wyrobu, ktérego dotyczy.

Wyrdb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL, moze by¢ wprowadzony do
obrotu towarowego oraz uzyty przy wykonywaniu robét budowlanych rozumianych zgodnie z Art. 3 Ustawy Prawo
budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207 poz. 2016. z p6zniejszymi zmianami), jesli dla przedmiotowego wyrobu
dokonano oceny zgodnosci, wydano deklaracj¢ zgodnosci i oznakowano wyréb zgodnie z warunkami zawartymi w
Art. 5, ust. 1, pkt 3 oraz Art. 8, ust. 1 i Art. 2, pkt 6 Ustawy o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92 poz.
881.).

5.1.2 Wyréb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkow dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten obowiazuje
Dostawce (Dostawcow) na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy koncowego.

5.1.3 Za jakos¢ wyrobu budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy. ktorych dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, odpowiada Dostawca.

5.1.4 Gwarancji na wyrdb budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, zobowiazany jest udzieli¢
Dostawca na podstawie odrgbnych przepisow.

5.2 Korzystanie z Aprobaty Technicznej

5.2.1 Producent lub upowazniony dostawca wyrobu, na ktory wydano Aprobatg Techniczng COBRTI INSTAL, jest
obowiazany powolywa¢ si¢ na jej udzielenie w treéci dokumentéw zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu
i stosowaniem przedmiotu Aprobaty podajac kazdorazowo numer i termin waznosci Aprobaty Technicznej. Tekst
irysunki w katalogach, folderach i innych materialach dotyczacych wyrobu nie mogg by¢ sprzeczne z niniejsza
Aprobatg Techniczna.

5.2.2 Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL nie zastgpuje pozwolen wiladz budowlanych niezbednych do
prowadzenia robét budowlanych.

Na zadanie wiadz budowlanych, odbiorcy wyrobéw lub innych zainteresowanych Aprobate te nalezy przedstawié
w postaci uwierzytelnionej kopii lub egzemplarza wydawnictwa COBRTI INSTAL.

5.2.3 Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL moze by¢ przedstawiona zainteresowanym wylacznie w calosci.
Dopuszcza si¢ wykorzystanie reprodukeji strony pierwszej niniejszej Aprobaty przez Dostawce wyrobu w celach
promocyjnych. Reprodukcja taka nie zastepuje kompletnej Aprobaty.

5.2.4 COBRTI INSTAL wydaje i rozpowszechnia Aprobate Techniczna. Rozpowszechnianie Aprobaty Technicznej
przez Producenta moze nastapic tylko po uzyskaniu zgody COBRTI INSTAL z zastrzezeniem tresci p. 5.2.3.

5.3 Ochrona praw wylgcznych

Niniejsza Aprobata Techniczna nie narusza ewentualnych uprawnien oséb trzecich wynikajacych z przepisow
Ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U.z 2003 r. Nr 119 poz. 1117. ze zmianami Dz.
U.z 2004 r. Nr33 poz. 286 .).

Zabezpieczenie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw Producenta i Dystrybutoréw korzystajacych z rozwiazania
technicznego uprzedmiotowionego w wyrobie bedacym przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej COBRTI
INSTAL.

5.4 Zmiany i uzupelnienia Aprobaty Technicznej

5.4.1 Wymagania Aprobaty Technicznej moga by¢ zmienione przez jednostke, ktora ja wydala, na wniosek
producenta wyrobu zamierzajacego dokona¢ zmian materiatowych, konstrukcyjnych, technologicznych, mogacych
mie¢ istotny wplyw na wiasciwosci uzytkowe wyrobu lub rozszerzenia zakresu stosowania.

Zmiana wymagan Aprobaty Technicznej nastepuje w trybie zmiany aprobaty, po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie.

5.4.2 Waznos¢ Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL podana w punkcie A aprobaty moze byé¢ przediuzona, bez
przeprowadzania ponownej procedury aprobacyjnej jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej
sprawie do COBRTI INSTAL z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu
waznosci tego dokumentu.

5.5 Uchylenie Aprobaty Technicznej

5.5.1 Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez jednostke aprobujaca, ktéra ja wydata, w przypadku zmian
w odrebnych przepisach, obowiazujacych Polskich Normach, normach i przepisach ustanowionych przez
organizacje migedzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych umow, istotnych zmian w podstawach naukowych.
stanie wiedzy praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu.
5.5.2 Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona przez COBRTI INSTAL z inicjatywy wlasnej lub na wniosek
Giownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego z udzialem
Wnioskodawcy i uzyskaniu opinii Komisji Aprobat Technicznych COBRTI INSTAL.
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C. INFORMACJE DODATKOWE

1. Informacje o aprobacie technicznej
1.1. Informacje o dokumencie aprobaty technicznej

Niniejsza aprobata Nr AT/2001-02-1113-01 uniewaznia i zastgpuje aprobate Nr AT/2001-02-1113.
W aprobacie Nr AT/2001-02-1113-01 wprowadzono nastepujace zmiany:

- okresélono system oceny zgodnosci,

- okre$lono wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

- podano aktualne normy,

- podano aktualne przepisy formalno-prawne.

- przedituzono termin waznosci aprobaty

1.2. Informacja o warunkach stosowania wyrobéw w budownictwie

Zbiorniki powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- Instrukcja montazu i eksploatacji zbiornikow oleju opatowego firmy DEHOUST,

- Wytycznymi do projektowania i wykonywania, opracowanymi przez producenta wyrobu z uwzglednieniem tresci
podanej w czgéci B pkt 2 niniejszej aprobaty.

- ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru kotlowni na paliwa state i olejowe” zalecone do stosowania przez
Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa - wydanie 2 - Warszawa 2000 r. PKTSGGIK.

- Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 18.09.2001 r. w sprawie warunkéw technicznych dozoru
technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiorniki bezci$nieniowe i niskoci$nieniowe przeznaczone do
magazynowania materialow cieklych zapalnych, (Dz. U. z2001 r. Nr 113 poz. 1211.),

- Rozporzadzeniem Rady Ministréw z dn. 16.07.2002 r. w sprawie rodzajéw urzadzen technicznych podlegajacych
dozorowi technicznemu ( Dz. U. z 2002 r. Nr 120 poz. 1021).

Niniejsza aprobata nie ogranicza stosowania wyrobu w liniach technologicznych, w przemysle i energetyce - jesli
zawarte w aprobacie wlasnoéci techniczne i wiasciwosci uzytkowe wyrobu pozwalaja spetni¢c wymagania
szczegblowe obowiazujace w tych dziedzinach.

Wyroby objete niniejsza aprobata powinny byé oznaczone znakiem budowlanym B, zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra [nfrastruktury z dn. 11.08.2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 r. Nr 198 poz. 2041 ze zmianami Dz. U. z
2006 r. Nr 245, poz. 1782).

Wyrdb powinien by¢ dostarczony do obrotu i stosowania wraz z instrukcja montazu, obstugi i eksploatacji w jezyku
polskim.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-C-96024:2001 Przetwory naftowe. Oleje opatowe.
DIN 51603-1:2003 Fliissige Brennstoffe - Heizole - Teil 1: Heizél EL; Mindestanforderungen
Paliwa plynne, oleje opatowe. Czgé¢ 1: olej opalowy — wymagania minimalne.
DIN 16 776-1:1984 Kunststoff-Formmassen, Polyethylen (PE) Formmassen, Eintellung und Bezeichnung.

Masy formierskie z tworzyw sztucznych. Masy formierskie polietylenowe ( PE )
Wprowadzenie 1 oznaczenia

DIN 16 776-2:1988 Kunststoff-Formmassen, Polyethylen (PE) Formmassen, Herstellung von Probekorpern
Eintellung und Bestimmung von Eigenschaften.
Masy formuerskie z tworzyw sztucznych. Masy formierskie polietylenowe ( PE )
Sporzadzanie probek i okreslenie wiadciwosci.

(DIN 53455) Priifung von Kunststoffen; Zugversuch (dot. naprezen, wydtuzen ).

DIN ISO 1133:2005 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Massefliefirate (MFR) und der Schmelze-
Volumenfliefirate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:1997)

PN EN ISO 1133:2002 (U) Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci piynigcia (MFR)
i objetosciowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MVR) tworzyw termoplastycznych.

DIN-EN-ISO 1183-1:2004 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschiumten
Kunststoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren

PN-EN ISO 1183-1:2004 (U) Tworzywa sztuczne. Metoda oznaczania ggstosci tworzyw nieporowatych.
Cze$¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru cieczowego 1 metoda miareczkowa.
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PN-E 05204:1994 Ochrona przed elekirycznoscig statyczna. Ochrona obiektow, instalacji i urzadzen.
Wymagania.

3. Dokumenty wykorzystywane w postgpowaniu aprobacyjnym

ISO 1133:2005 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten

ISO 1183-1:2004 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten
Kunststoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren

DIN EN ISO 1872-1:1999 Kunststoffe -Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 1: Bezeichnungssystem
und Basis fiir Spezifikationen.

DIN EN ISO 1872-2:2000 Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 2: Herstellung von Probekdrpern und
Bestimmung von Eigenschaften

ISO 1872-2:1997 Kunststoffe -Polyethylen (PE)-Formmassen

- Dopuszczenie do stosowania w budownictwie Nr Z-40.21-191 zdn 30.12.2005 r. dla zbiornikéw Trio-tank
z PE-HD o pojemnosci 1100 1, 1500 1, 17501, 2000 1 wraz z systemem napelniania typ KW 0-03/2
(zaswiadczenie nr 09/BAM/4.01/2/75 ) wydane przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej w Berlinie dla
firmy Dehuost Gmbh, Leimen.

- Opinia ze wzgledu na ochrong przeciwpozarowa, marzec 2007. Zbiorniki z poiletylenu PE-HD

typ . Trio-Tank Plus” do magazynowania oleju opatowego. Trio-Tank 1100 Plus, Trio-Tank 1500 Plus,
Trio-Tank 1750 Plus, Trio-Tank 2000 Plus.

Opracowana przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczef przeciwpozarowych bryg. mgr inz. Jacka
Swietnickiego. Wydana dnia 04 03 2007r. Nr upr. 334/96.

Instrukcja montazu (z systemem napetniania ) ,KW 0-03/2”. 2007 r. firma DEHOUST — (projekt)

Istrukcja obstugi  zbionikéw bateryjnych na olej opalowy TRIO 1100 - 2000 PLUS - (projekt)
TRIO-PLUS. Katalog DEHOUST BEHALTER-u APPARATEBAU 2001 r.

4. Informacje dotyczgce producenta:
- Miejsce produkcji zbiornikow

DEHOUST GmbH
Gutenbergstrasse 5-7
D-69181 Leimen - Niemcy
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